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Ogodlna charakterystyka prowadnic liniowych PMI

ysoka doktadnos¢ pozycjonowania, wysoka powtarzalnos¢

Prowadnice PMI zapewniajg ptynny ruch wézka dzieki zastosowaniu elementéw tocznych - kulek badz
rolek. Réznica miedzy statycznym i dynamicznym tarciem tocznym jest bardzo mata, dzieki czemu sita
potrzebna do rozruchu jest tylko nieznacznie wieksza od sity podtrzymujacej ruch. Dlatego tez efekty stick

- slip nie wystepuja.

Niski opor tarcia, wysoka precyzja przez dtugi czas uzytkowania

Opor tarcia tocznych prowadnic liniowych stanowi od 1/20 do 1/40 oporu tarcia prowadnic $lizgowych.
Niemniej wymagane jest smarowanie elementoéw tocznych dla zwiekszenia trwatosci prowadnicy. Smaro-
wanie odbywa sie w tatwy sposéb poprzez smarowniczki wézkéw lub poprzez centralny system olejenia.

ysoka sztywnosé, wysoka obcigzalnos¢ we wszystkich kierunkach

Dzieki optymalnej konstrukgcji zapewniajacej wymuszone prowadzenie woézka po szynie prowadnica li-
niowa moze przyjmowac sity ze wszystkich kierunkdw prostopadtych do osi przesuwu. Sztywnos¢ pro-
wadnicy mozna podnies¢ dzieki wprowadzeniu obcigzenia wstepnego oraz zwiekszeniu liczby wézkow.

Odpowiednie do zastosowan z duzymi predkosciami przesuwu

Dzieki niskim wspoétczynnikom tarcia potrzebne sa wzglednie mate sity napedowe. Ponadto dzieki niskim
stratom tarcia efekt nagrzewania jest znikomy nawet przy wysokich predkosciach przesuwu.

atwy montaz, nieklopotliwa wymiana dzieki zamiennosci

W poréwnaniu z prowadnicami $lizgowymi montaz i wymiana sa duzo szybsze i tansze, poniewaz nie
wymagaja kosztownego i czasochtonnego skrobania powierzchni. Powierzchnie frezowane i szlifowane
stanowia wystarczajaca baze montazowg pod warunkiem przestrzegania instrukcji montazu. Zastosowa-
nie typow wymienialnych gwarantuje bezproblemowg rozbudowe lub remont urzadzenia.
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Procedura doboru prowadnicy z szyna profilowa

Zmiana rozstawu osi, Ustalenie warunkéw dziatania:
liczby wozkow - przestrzen potrzebna do zabudowy
p-| - ilos¢ szyn, rozstaw szyn, ilo$¢ wozkow

- pozycja montazu: pozioma, pionowa, nascienna, pochylona
- wielkos¢, kierunek, miejsce przytozenia obcigzenia

- czestotliwos$¢ uzytkowania (cykl pracy)

- skok roboczy, predkosc¢ przesuwu, przyspieszenia

- wymagana trwatos¢ i doktadnosc

- warunki zewnetrzne

v
Zmiana typu Wybra¢ odpowiedni typ i rozmiar
lub rozmiaru Jesli uzyty jest naped Srubg pociggowa, wielkos¢ nominalna prowadnic

p| i Sruby powinna by¢ zblizona.

‘

Obliczenie obcigzen roboczych
Obliczenie obcigzen przypadajacych na kazdy wézek

I‘

Obliczenie obcigzen zastepczych
Przeksztatcenie obcigzen wielokierunkowych na jednokierunkowe

|‘

Obliczenie statycznego wspoétczynnika bezpieczenstwa
Wspodtczynnik bezpieczenstwa jest weryfikowany przez no$nos¢ statyczna
i obcigzenia robocze

Nie

Weryfikacja statycznego wspotczynnika bezpieczenstwa

H'

Obliczenie obcigzen srednich
Usrednienie zmiennych w czasie obcigzenh roboczych

Obliczenie trwatosci
Obliczenie zywotnosci godzinowej lub max dystansu

|
4

Nie

Czy obliczone wartosci odpowiadaja zaktadanej trwatosci?

I4

Okreslenie sztywnosci
Okreslenie naprezenia wstepnego, metody montazu i sztywnosci podtoza

Okreslenie doktadnosci
Wybér klasy doktadnosci, okreslenie doktadnosci powierzchni montazowej

I4

|<

ybor rodzaju smarowania i wyposazenia ochronnego
- rodzaj srodka smarnego (smar, olej)
- metoda smarowania (okresowa, smarowanie wymuszone)
- ochrona przeciwpytowa

Wyboér zakonczony



Obcigzenie nominalne i trwatos¢ uzytkowa prowadnic liniowych

Aby dobra¢ model prowadnicy, ktéry jest najbardziej odpowiedni do przewidywanych warunkéw pracy,
nalezy uwzglednic jej nosnosc i zywotnos¢. Kiedy bieznie lub elementy toczne poddawane sg powtarzaja-
cym sie naprezeniom, zywotnos¢ prowadnicy jest definiowana jako catkowita droga przebyta przez wézek
do momentu wystgpienia zuzycia w postaci ztuszczen, spekan.

Nosnosc statyczna (Cp)

Trwate odksztatcenie miedzy bieznia a kulkami powstaje, kiedy prowadnica z szyna profilowa zostanie
podczas ruchu lub postoju narazona na nadmierne obcigzenia lub uderzenia. Po przekroczeniu pewnej
wielkosci tego odksztatcenia nastepuje wyrazne pogorszenie ptynnosci ruchu woézka. Nosnos¢ statyczna
(Cp) odpowiada takiemu obcigzeniu statycznemu, ktére wywotuje trwate odksztatcenie wielkosci 0,0001
$rednicy kulki w obszarze kontaktu o najwiekszym obcigzeniu. Maksymalne obcigzenie statyczne, oddzia-
tujgce na prowadnice nie moze wiec przekracza¢ nosnosci statycznej. Dane dotyczace nosnosci dla kazdej
prowadnicy zawarte sa w tabelach.

Dopuszczalny moment statyczny (My)

Gdy wozek zostanie obcigzony momentem skretnym, elementy toczne nie sg obcigzone jednakowo
wzdtuz biezni szyny, lecz punktowo w zaleznosci od ptaszczyzny dziatania momentu. Dopuszczalny mo-
ment statyczny (Mg) odpowiada okreslonemu statycznemu obciagzeniu dziatajgcemu w danym kierunku,
ktére wywotuje w miejscu najwiekszego naprezenia trwate odksztatcenie biezni o wielkosci 0,0001 sredni-
cy elementu tocznego. W systemach prowadnic liniowych dopuszczalne momenty statyczne definiowane
s jako Mp, My, Mr w trzech kierunkach.

Wspotczynnik bezpieczenstwa obcigzenia statycznego(fy)

Z powodu uderzen i wibracji wystepujacych podczas przesuwu lub postoju, a takze sit bezwtadnosci wy-
nikajacych z przyspieszen i opdznien, prowadnica szynowa moze byc¢ narazona na dodatkowe obcigzenia
zewnetrzne. Dla zabezpieczenia prowadnicy przed skutkami takich mato przewidywalnych obcigzen na-
lezy przy doborze uwzgledni¢ wspétczynnik bezpieczenstwa. Wspotczynnik bezpieczenstwa obcigzenia
statycznego zwieksza wstepnie obliczone wartosci obcigzen proporcjonalnie do warunkéw pracy i otocze-
nia. Innymi stowy - wspétczynnik bezpieczenstwa pozostaje wyrazony przez stosunek nosnosci statycznej
do obliczonych obcigzen. Empiryczne wartosci wspotczynnikow bezpieczenstwa dla roznych zastosowan
przedstawia tabela.
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Typ maszyny Warunki pracy Is

Inne maszyny lekkie Normalne obciagzenia 1,0-1,3
Uderzenia i wibracje 20-3,0

Obrabiarki Normalne obcigzenia 1,0-1,5
Uderzenia i wibracje 25-70

Wspodtczynnik bezpieczenstwa dany jest /- Ca . My gdzie
P M

fs — wspotczynnik bezpieczenstwa obcigzenia statycznego

Cy— nosnosc¢ statyczna (N)

M - dopuszczalny moment statyczny (Nm)

P - obcigzenia obliczone (N)

M - obliczony moment (Nm)

Nosnos¢ dynamiczna (Cyyp)

Nawet gdy identyczne prowadnice liniowe wyprodukowane byty w ten sam sposéb i uzytkowane w tych
samych warunkach, to ich trwatos¢ uzytkowa moze by¢ r6zna. Dlatego tez do obliczen trwatosci prowad-
nic liniowych wykorzystuje sie parametr zwany nosnoscia dynamiczng. Nosnos¢ dynamiczna (C) to ob-
cigzenie ustalone co do kierunku i wartosci, dla ktérego 90% prowadnic z jednej grupy, uzytkowanych w
jednakowych warunkach osiggnie trwatos¢ na poziomie 50 km dla typéw kulkowych lub 100 km dla typow
rolkowych bez objawéw zuzycia.

rwatos¢ nominalna (L)

Trwato$¢ nominalna prowadnicy zalezy przede wszystkim od wielkosci obcigzenia. Oprécz tego na trwa-
tos¢ prowadnic maja rowniez wptyw: twardos¢ biezni, temperatura otoczenia oraz warunki ruchowe. Przy
obliczaniu trwatosci nalezy uwzgledni¢ te parametry, stosujac ponizsze réwnania:

3
Dla prowadnic kulkowych L= (ﬁ”fﬁx%) x50
Jw

i

10
3

Dla prowadnic rolkowych L= (fH;fT x%) X100 gdzie
w

L - trwato$¢ nominalna (km)

C - nos$nos¢ dynamiczna (N)

P - obcigzenia (N)

[, — wspotczynnik twardosci

f, — wspoétczynnik temperaturowy
f,,— wspotczynnik obcigzenia
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spotczynnik twardosci fi

Dla osiggniecia optymalnej nosnosci bieznie prowadnic
majg twardos¢ w zakresie 58 — 64 HRC. Warto$¢ wspotczyn-
nika twardosci dla tego zakresu wynosi fH =1. Dla mniejszych
twardosci wartos¢ wspotczynnika maleje zgodnie z poniz-
szym wykresem. Zmniejszenie twardosci skutkuje pogorsze-
niem nos$nosci dynamicznej i statycznej. W przypadku twar-
dosci mniejszej niz 58 HRC nosnos¢ statyczng i dynamiczng
nalezy skorygowac poprzez pomnozenie przez adekwatng
wartos¢ wspotczynnika twardosci.

spotczynnik obcigzenia fi

Chociaz obcigzenia robocze prowadnicy liniowej moga

Wspotczynnik twardosci ( f,)

1.0

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

60

50

Twardos¢ biezni (HRC)

by¢ dos¢ doktadnie obliczone to podczas pracy przewaznie sg wieksze. Jest to spowodowane trudnymi
do przewidzenia wibracjami i uderzeniami. Dlatego tez no$nos$¢ dynamiczna prowadnicy powinna byc
podzielona przez uzyskany empirycznie wspdtczynnik obcigzenia fiv.

Rodzaj obcigzenia Predkos¢ przesuwu fW
Bez uderzen i wibracji V<15 m/min 1,0-1,2
Niewielkie uderzenia i wibracje 15 m/min <V < 60 m/min 1,2-1,5
Umiarkowane uderzenia i wibracje 60 m/min <V < 120 m/min 1,5-2,0
Silne uderzenia i wibracje V> 120 m/min 20-35
.
T

Jedli temperatura prowadnicy z szyng profilowa przekracza
100°C, zmniejszeniu ulega dopuszczalne obcigzenie i trwatosc.
Z tego powodu nosnos$¢ dynamiczna i statyczna powinny zostac
pomnozone przez wspoétczynnik temperaturowy. Niektére ele-
menty prowadnic liniowych PMI wykonane sg z tworzyw sztucz-
nych i gumy, wiec bardzo wskazane jest unikanie temperatury
pracy wyzszej niz 100°C.

Obliczenie trwatosci (Lh)

Wspotczynnik temperatury ( f7)

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

100

120

Temperatura ("C)

200

Gdy znana jest trwato$¢ nominalna L, trwato$¢ godzinowa Lh moze by¢ obliczona dla statej dtugosci

skoku i czestotliwosci cykli roboczych.

_ Lx10° '
n= —2><ls>< 7% 60 gdzie:

L, - trwato$¢ w godzinach

L - trwatos¢ nominalna (km)

I, — dtugos¢ skoku (m)

n; — ilos¢ cykli przesuwu na minute
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spotczynnik tarcia

Dziatanie prowadnic liniowych PMI opiera sie na przetaczaniu woézka na elementach tocznych po szynie
profilowej. W przypadku tego typu konstrukcji, opér tarcia prowadnicy moze stanowi¢ jedynie 1/20 do
1/40 oporu tarcia porownywalnej prowadnicy slizgowej. Jest to widoczne zwtaszcza dla tarcia statycznego,
ktére jest duzo mniejsze dla prowadnicy tocznej. Ponadto, réznica miedzy tarciem statycznym a dynamicz-
nym jest bardzo mata, wiec nie wystepuje ktopotliwy efekt drgan ciernych tzw. stick - slip effect. Dzieki tak
matemu tarciu do napedu prowadnic nadaja sie napedy stosunkowo niewielkiej mocy.

Opor tarcia prowadnic liniowych moze wahad sie w pewnych granicach ze wzgledu na zalezno$¢ od ob-
Cigzenia, napiecia wstepnego, lepkosci Srodka smarnego, ilosci uszczelnien i innych czynnikéw. Op6r tarcia
prowadnicy moze by¢ obliczony dzieki rownaniu bazujgcemu na obcigzeniu roboczym i tarciu uszczelnien.
Generalnie wspétczynnik tarcia bedzie rézny dla r6znych serii. Dla typéw kulkowych wynosi 0,002 - 0,003
(bez uszczelnien), a dla typéw rolkowych 0,001 - 0,002 (bez uszczelnien).

F=uxP+f

0.015
El
o
o 0.010
s
4
=
c
g
B 0.005
Q
wv
=

0 0.1 0.2

Wspotczynnik obcigzenia (P/C)
P: obcigzenie robocze

C: no$nos$¢ dynamiczna

Zaleznos¢ miedzy obcigzeniem roboczym a wspdtczynnikiem tarcia.
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Obliczanie obcigzen roboczych

Obciazenia oddziatujgce na zestaw prowadnic liniowych moga by¢ rézne ze wzgledu na kilka czynnikéw,
takich jak: potozenie srodka ciezkosci, umiejscowienie sit obcigzajacych, sity wynikajace z przyspieszania
i zwalniania.

Aby dokona¢ wyboru witasciwej prowadnicy powyzsze warunki musza byc¢ rozpatrzone celem okreslenia
wielkosci przytozonego obciagzenia.

Przyktady kalkulacji obcigzen:

Uktad poziomy, ruch jednostajny lub postdj

Uktad pionowy, ruch jednostajny lub postoj

Fl
P=P,=P;=P,= 7 ; e
Fl
P,=P,=P,=P,= 2.114

Ve
Por
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Uktad nascienny, ruch jednostajny lub postdj

P,=P,=P,=P,=

F
PIT:P4r:4_

F
Py,=P;=

4

Fl,
21,

Fl,

MY

Fl,
21,

Uktad pochylony poprzecznie

p= F-cosB 4 F-cos6-1; F-cos6-1, F-sinB-h,
4 24, T 2, 21,
_ _Fcos6  Fcosfl, F-cos6-1, F-sin6-h,
4 21, - 2, 21,
_ _Fcos@  Fcos6 1, . F-cos6-1, F-sin6-h,
4 21, 241, 241,
p - F-cosB F-cos0-1, + F-cosB-1, Fsin@-h,
4 21, 21, 21,
F-sinf F-sinB-1
PII':PH': 4 ZAll .
_ _ _Fsing Fsing-1;
PZT_PJT_ 4 - 2All
Uktad pochylony wzdtuznie
p= F-cosf F-cosf-1; F-cosB-1, F-5in6-h,
g 21, T2, 21,
p= Fcos6  Fcos8l;,  _FcosBl, F-sin@-h,
24 21, 21, 21,
p.= Frcos8  _FcosB-1; F-cosB-1, F-5in6-h,
T4 21, 21, 21,
p= F-cosB F-cosf-1; F-cos6-1, F-sinB-h,
4 2, 2, 2,
F-sinf-1
P =P,= +T4
F-sinB-1
P,=Py== T4
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Ukfad poziomy z uwzglednieniem bezwtadnosci

Podczas przyspieszania

mg m'a,'lj
P=P= " 7,
_ _ mg T mﬂl'lj
P=P=y 21,
ma,l,

P =P,=P;=P,= 21,
W ruchu ustalonym

mg
P =P,=P;=P,= 4

Podczas hamowania

mg I m'a3'13

T4 2:1,
_ mg _ m'aj'l] N
PmPi= 21, <
&
ma;l,
P =Py,=P;=P,= 21,

Uktad pionowy z uwzglednieniem bezwtadnosci

Podczas przyspieszania
m(g+a,)l
P,=P,=P,=P, =(§fm
1
m(g+a,)l
P, =P,=P;=P,= 2] — A
! l PIT
1
W ruchu ustalonym
mg-l,
PI_P2:P3 P4_ 2-1 :
mg-l &
P17=P27=P37=P47=T14 Par

Podczas hamowania

m(g-ay)l.
P1:P2:P3:P4: 2-1, . v
[e]
m(g-a,)l 5
PIT_P2T=P3T_P4T_ 21 * g

Diagram predkosci
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Obliczanie obcigzenia zastepczego

System prowadnic liniowych moze przyjmowac obcigzenia i momenty we wszystkich kierunkach prosto-
padtych do osi przesuwu jednoczesnie. Kiedy prowadnica przenosi jednoczesnie wiecej niz jedno obcigze-
nie to wszystkie te obcigzenia da sie zastapi¢ promieniowym lub poprzecznym obcigzeniem zastepczym,
aby moéc uzyskaé zywotnos¢ i statyczny wspodtczynnik bezpieczenstwa. Prowadnice liniowe PMI zostaty
zaprojektowane do przenoszenia podobnych obcigzen we wszystkich prostopadtych do osi kierunkach.
Obliczenie obcigzen zastepczych dla zestawu dwéch lub wiecej prowadnic przeprowadza sie wedtug po-

nizszych zaleznosci.

PE:|PR|+|PT|

Pg — obcigzania zastepcze (V)
Pg — obcigzenia promieniowe (V)
P7 - obcigzenia poprzeczne (N)

Dla uktadu z pojedyncza szyna dziatanie momentu obrotowego powinno by¢ uwzglednione zgodnie
z ponizszym réwnaniem.

PE=|PR|+|PT|+C,,-M
My

Pg — obcigzenia zastepcze (V)

Pp - obcigzenia promieniowe (V)

P7 - obcigzenia poprzeczne (N)

Cy - nosnosc statyczna (V)

M - obliczeniowy moment (Nm)

Mp - dopuszczalny statyczny moment (/Vm)
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Obliczanie obcigzen $rednich

Kiedy system prowadnic liniowych jest obcigzany w sposéb zmienny, to trwatos¢ godzinowa moze by¢
obliczona po uwzglednieniu przewidywalnych i systematycznych zmian obcigzenia. Obcigzenie srednie
(Pm) jest obcigzeniem, dla ktérego trwatos¢ jest rownowazna dla systemu prowadnic pracujacych pod

zmiennym obcigzeniem. Réwnanie obcigzen srednich:

P, - obcigzenia srednie (V)
L ZH(PE-L ) P, - obcigzenia zmienne (V)
VL T L - catkowita przebyta droga (mm)

L, - droga przebyta pod obcigzeniem Py (mm)

Przyktad obliczania obciagzen srednich

yp zmiennych obcigzen

Obciazenia zmienne P
7777777 |
stopniowo |
P
. P
S [ !
| ‘
c |
[ |
& | |
3 1 ! P,
S | o
i |
Li L L

Obciazenia zmienne
jednostajnie

Obciazenie (P)

Catkowita przebyta droga (L)

Obciazenia
zmienne
sinusoidalnie

&
2
c
[T
=
)
o
Catkowita przebyta droga (L) ‘
P, =0.65-P,

P,, - obcigzenie srednie (V)
P, — Obcigzenie max (N)

14 Katalog prowadnic liniowych PMI

Obciazenie (P)

Pmax_

Obliczanie obcigzen srednich

P,, - obcigzenie srednie (V)

P, - obcigzenie zmienne (V)

L - catkowita przebyta droga (mm)

L, - catkowita przebyta droga
pod obcigzeniem Py, (mm)

min

= P +2-Py)

P, - obcigzenie srednie (V)
P,,in — obcigzenie min (N)
Py, — Obcigzenie max (V)

Catkowita przebyta droga (L) ‘

P,=075-P,,

P, - obcigzenie srednie (V)

obcigzenie max (V)



Obliczanie obcigzen $rednich

Przyktad obliczeniowy

Warunki pracy: Masa m1 = 700kg Skok ls= 1500 mm
Typ prowadnicy my = 450kg
MSA 35 LA 2SS FC + R2520-20/20 P Il Predkos¢ V=0,75 m/s Odlegtosci 1 =650 mm
. ;s . I =450
Nos$nosé¢ dynamiczna C = 63,6 kN 2=7>" T
B L. Czas t1=0,05s 13=135mm
Nosnos¢ statyczna CO = 100,6 kN =195 la = 60 mm
t3=0,155s I5 =175 mm
lg =400 mm
Przyspieszenia al= 15m/s2
ap= 5m/s2
V (m/s)
| |
| |
| |
t(s
t t2 ts ( )
X X Xs (mm)
Is (mm)

Diagram predkosci

Ruch jednostajny, obcigzenie promieniowe P,

_mIg_m,g-l3 +m1g-14 L mE =m1g+m1g-l3_m1g-l4 g

P by

4 2 21, 4 4 2 21, 4
=2562.4N =3072.6 N
JL mg-l; mg-l, mg po Mg mg-l; mg-l, mg
2, 21, 4 4 2 21, 4
=3987.2N = 1647.8 N
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Podczas przyspieszania w lewo, obcigzenie promieniowe P,la;

_m1‘a1'16 _mz’afls

Pla, =P,
e 21, 21,
=-1577N
_ ml'al'la mz‘al‘l5
Pla,= P, + +
21, 21,
=8126.6 N

Obcigzenie poprzeczne Pt,la,

m-a,-l

Ptla, = - 5 L= .484.6 N
1

m-a -l
Pt,la, = IT“‘ =484.6 N
1

Podczas zwalniania w lewo, obcigzenie promieniowe P la,

Pla,~ P+ m; - a,-lg +m2- a, -1
2/, 2/,
=39422N
Pla,— P,- m-ay-lg my-ay-l;
21, 21,
=2607.4 N

Obcigzenie poprzeczne Pt la,

.a. -l
Ptla, = % - 161.5N

1

a1
Pyla,=- 9% — 615N

1

Pla,= P+ ml-a1-16+m2-a1-15
21, 21,
=7212N
.a,-l ca, -l
P4la1_ P4— ml Zall 6 _ m2 2(';[ 5
1 1
=-2491.6 N
Pra, =" _yga6N
1
m,-a -,
Prjja,=- TS 484 6N
2,
La, -l . /
Pla, = P,- m 20;3 6_m22‘;3 s
1 1
=1692.8 N
m.ay.-lg my.ay.l
Pla,=P,+ 1213 6 2213 5
1 1
=3027.6 N
Pray=- "%l 65N
3773 211 .
Prja,= ™%l _ 615N

2,

Podczas zwalniania w prawo, obcigzenie promieniowe P ra,

Pra- P+ m-a, -l +m2-a1 -
21, 2/,
=6701.8 N
Pra,— P, - mp a, -l _my-a, -l
21, 2],
=-1522N

Obcigzenie poprzeczne Pt ra,

Mol ges 6N
2 '

1

Ptira, =

m-a -,

Pt,ra, = - =-484.6 N

1
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_my- a, - _m,-q 1y

Pra = P,
R 21, 21,
=-1066.8 N
m- a, ‘ls m, -a, '15
Pra =P+ +
21, 21,
=5787.2N
Prya = -8l 4g46N
st = 21 -304.
Ptra, = %1114 —484.6N
1



Podczas zwalniania w prawo, obcigzenie promieniowe P ra,

m.a;. I, m,.a;.l
Plra3:P1 _ 1213 6 _ 2213 5
1 1
=1182.6 N

. a.-l m,.a.- 1
1" 3t b My- G50 fs

m
Pyra,= P, + Y Y
1 1

=5367N

Obciazenie poprzeczne Pt la,

m, .a,- |l
Ptra,=-—2"*—_1615N
1 3 211
m - a1,
Pt,ra;= ———*=161.5N

1

Obliczanie obcigzenia zastepczego

W ruchu jednostajnym
P, =P =25624N

P,= P,=39872N

Podczas przyspieszania w lewo

Py la, =|Bla,|+|Ptla,| = 2061.6 N

Pyla, =|Pyla,|+ |Pt,la,|= 8611.2 N
Podczas zwalniania w lewo

Py lay= |Plas|+|Pt las|= 4103.7N
Py,lay = |Pyla,|+|Pt,la,| =2768.9 N

Podczas przyspieszania w prawo
P.ra = |Plla1|+ |Ptlla1|= 7186.4 N

Py,ra, = |Pla,|+ |Pt,la,|= 636.8 N

Podczas zwalniania w prawo
Pyray = |Pla|+|Ptla;|=1344.1 N

Py,ray= |Pyla;|+|Ptlas| = 5528.5 N

ARCHIMEDES
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m.a,.-l,. m,.a,.l
P31"a3:P3+ 1 3 6+ 2 3 5

21, 21,
— 44524 N
cal, myay.l
Pra,= P, - m 2‘;3 ¢ My 2‘;3 5
1 1
~ 268N
Piray,="0% 1 6 5N
20,
a1
Ptiray=- "0 615N

21,

P.,=P, =3072.6N

P, =P, = 1647.8N

Pyila, = |Pla,|+|Pt;la,| = 7696.6 N

Py,la, = |Pla,|+ |Pt,la,| =2976.2 N

Pyslay = |Plas| +|Pt,la;|= 18543 N

Py,lay = |Pyla,|+|Pt,la,|=3189.1 N

Pyyra, = |Pla)|+|Ptyla,|=1551.4 N

Pyyra, = |Pla,|+|Pt,la,|=6271.8 N

Pyyray = |Plas|+ |Ptylas|= 4613.9 N

Py ra, = |P,la;|+|Pt,la;|=429.5 N

17



Obliczanie statycznego wspdétczynnika bezpieczenstwa

Jak wynika z wczes$niejszych obliczen, maksymalne obcigzenie przypada na wézek 2 podczas przyspie-
szania prowadnicy w lewo.
Co 100.6x10°

- - =117
Pla, 86112

S

Obliczanie obciagzen srednich przypadajacych na kazdy wozek Pm,

P :3(PEIZaE'X1+P1§1'X2+PElla33'X3+PEl’"a13'X1+P1§1'X2+PE]ra33'X3) =2700.7 N
ml 2[5

P, =3 (Pelay - X, + Py - X, + Ppylay - Xy + Pryra) - X, + Py, - X, + Pyyra; - X)) =4077.2N
m2 215

P :3(PEBZaf-X1+PE33-X2+PE3la33~X3+PE37’6113 'X1+PE33 X, +PE3ra33 'X3) =3187.7N
m3 2[_9

P _3J(Pg4lal3-X1+PES4-X2+PE4la;-X3+PE4ra13-X]+PES4'X2 +PE4ra33-X3) =1872.6 N

m4 '

21

Obliczanie trwatosci nominalnej L
Bazujac na rownaniu trwatosci nominalnej, przyjmujemy f = 1,5 i otrzymujemy:

3 3
le( ¢ ) x50 = 193500 km L3=( ¢ ) x50 = 117700 km
fW'Pm1 fW'Pm3
3 3
[ c _ [ c _
L= X50 =56231 km L= X 50 = 580400 km
fW'sz fW'Pm4

Dla sprecyzowanych w tym przykfadzie warunkéw pracy z obliczer wynika, iz trwato$¢ wozka nr 2
wyniesie 56231 km.

18  Katalog prowadnic liniowych PMI



Doktadnos¢ wykonania

Doktadnos¢ wykonania prowadnic liniowych zawiera tolerancje wymiaréw wysokosci, szerokosci, precy-
zji poruszania sie wozka po szynie. Prowadnice produkowane sg w pieciu klasach doktadnosci wykonania:
normalnej (N), wysokiej (H), precyzyjnej (P), super precyzyjnej (SP) i ultra precyzyjnej (UP).

Réwnolegtosé przesuwu

Tolerancja réwnolegtosci biegu jest odchyleniem miedzy powierzchniami referencyjnymi wézka i szyny
mierzonymi na catej dtugosci szyny.

Réznica wysokosci (4H) oznacza roznice wysokosci miedzy wozkami zainstalowanymi na tej samej ptasz-
czyznie.

Roznica szerokosci (4W),) oznacza roznice szerokosci miedzy wézkami zainstalowanymi na szynie.
Dodatkowe uwagi:
1. Kiedy dwie lub wiecej prowadnice liniowe sg uzywane na tej samej ptaszczyznie, tolerancja wymiaru

W2 irbznica AW, majq zastosowanie tylko do szyny Master
2. Doktadnosc jest mierzona na srodku srodkowej powierzchni wozka

Klasy doktadnosci wykonania zalecane dla niektérych urzadzen:

Zastosowanie N|H]|P|SP |UP Zastosowanie N|H|[P[SP |UP
Centra obrébcze oo Roboty przemystowe o o |0

Tokarki oo Roboty skanujace o | o

Frezarki o | e Spawarki drutow o e
Wiertarki oo Glowice testujace o | o
Wytaczarki o |o Automaty osadzajace elementy o | o

Szlifierki o |o Wiertarki ptytek drukowanych o |o|e
Maszyny erozyjne oo |0 Wtryskarki o | o

Wyttaczarki o |o e Maszyny pomiarowe 3D o | o
Wypalanki laserowe o | o Maszyny biurowe o | o

Maszyny do drewna o o |0 Urzadzenia transportowe o | o

Wiertarki NC o | o Stoty XY o |o|e
Gwintownice o | o Plotery o | o

Zmieniarki palet [ Maszyny spawalnicze o | o

Zmieniarki narzedzi ° Urzadzenia medyczne o | o
Elektrodrazarki drutowe o e Automaty cyfrowe o |o|e
Urzadzenia justowania o | o Urzadzenia testujace oo | o

ARCHIMEDES
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Klasy doktadnosci wykonania poszczegoélnych serii

Doktadnosci dla serii MSA, MSB, MSR, SME i SMR

. Super Ultra
. Normalna Wysoka Precyzyjna . .
Model Parametr tolerancji N " P precyzyjna | precyzyjna
SP up
Tolerancja wysokosci H +0,1 +0,03 0 0 0
- - - 0,03 - 0,015 - 0,008
Réznica wysokosci AH 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
. : 0 0 0
15 Tolerancja wymiaru W, 0,1 +0,03 0,03 0,015 - 0,008
20 Réznica wymiaru Wr(AW ) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Réwnolegtos¢ powierzchni wézka C AC (Zobacz: kolejna tabela)
do ptaszczyzny A
Réwnolegtos¢ powierzchni wézka D AD (Zobacz: kolejna tabela)
do ptaszczyzny B
: - 0 0 0
Tolerancja wysokosci H +0,1 + 0,04 - 0,04 -0,02 _0,01
Réznica wysokosci AH 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
25 . : 0 0 0
% Tolerancja wymiaru W, 0,1 +0,04 - 0,04 - 0,02 -0,01
35 Réznica wymiaru W3 (AW,) 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Réwnolegtos¢ powierzchni wézka C AC (Zobacz: kolejna tabela)
do ptaszczyzny A
Réwnolegtos¢ powierzchni woézka D AD (Zobacz: kolejna tabela)
do ptaszczyzny B
; - 0 0 0
Tolerancja wysokosci H +0,1 + 0,05 0,05 - 0,03 0,02
Réznica wysokosci AH 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
. ; 0 0 0
45 Tolerancja wymiaru W, 0,1 +0,05 - 0,05 - 0,03 - 0,02
55 Réznica wymiaru W; (AW ) 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
Réwnolegtos¢ powierzchni wézka C AC (Zobacz: kolejna tabela)
do ptaszczyzny A4
Réwnolegtos¢ powierzchni wézka D AD (Zobacz: kolejna tabela)
do ptaszczyzny B
: - 0 0 0
Tolerancja wysokosci H +0,1 +0,07 - 0,07 - 0,05 -0,03
Réznica wysokosci AH 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
. . 0 0 0
6 Tolerancja wymiaru W, 0,1 +0,07 - 0,07 - 0,05 - 0,03
Réznica wymiaru W, (AW,) 0,03 0,025 0,015 0,01 0,007
Réwnolegtos¢ powierzchni wézka C AC (Zobacz: kolejna tabela)
do ptaszczyzny A
Réwnolegtos¢ powierzchni wézka D AD (Zobacz: kolejna tabela)
do ptaszczyzny B

Seria MSR i SMR nie wystepuje w klasie doktadnosci ¥

|/ 14D]B

Z
2}
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Tolerancja réwnolegtosci miedzy wézkiem jezdnym a szyng profilowa

Doktadnos¢

Doktadnos¢ serii MSC i MSD zostata podzielona na 3 klasy: normalna (N), wysoka (H) oraz precyzyjna (P),
jak pokazano w Tabeli 1

|/ |ap]B

Diugosc szyny (mm) Tolerancja réwnolegtosci (um)

od do N H P SP 44

0 315 9 6 3 2 1,5
315 400 11 8 4 2 1,5
400 500 13 9 5 2 1,5
500 630 16 11 6 2,5 1,5
630 800 18 12 7 3 2
800 1000 20 14 8 4 2
1000 1250 22 16 10 5 2,5
1250 1600 25 18 11 6 3
1600 2000 28 20 13 7 3,5
2000 2500 30 22 15 8 4
2500 3000 32 24 16 9 4,5
3000 3500 33 25 17 1 5
3500 4000 34 26 18 12 6

.. Klasa doktadnosci
Model Parametr tolerancji "
Normalna N Wysoka H Precyzyjna P
MSC7 Tolerancja wysokosci H 0,04 0,02 0,01
MSC 9 Réznica wysokosci (AH) 0,03 0,015 0,007
MsC 12 Tolerancja wymiaru W, 0,04 0,025 0,015
MsC 15 . -
MSD 7 Rc’>zn|ca wyn?llarl.JW2 (AWZ)‘ ‘ 0,03 0,02 0,01
MSD 9 Réwnolegtos¢ Iglegu p(?W|erzchn| C AC (zob. rys.2)
MSD 12 wzgledem powierzchni A
MSD 15 Réwnolegtos¢ b@gu pgmerzchm D AD (zob. rys.2)
wzgledem powierzchni B
rys.2 Rownolegtos¢ biegu wozka
30
| —
) f : 55
v \ o L — Normalna (N)
Py <
{1 E J 20
T <
H 3 1 3 % 1s Wysoka (H)
L\iiiLiiiﬁj '8 /
T 8 10
ol > /
\ [ %
S e £ 5 / Precyzyjna (P)
/_-
2
W ¢ Y
@ — 0 200 400 600 800 1000
EX Dtugos¢ szyny (mm) —~
Dtugos¢ szyny Tolerancja réwnolegtosci Dtugosc szyny Tolerancja réwnolegtosci
(mm) (um) (mm) (pm)
od do N H P od do N H P
0 40 8 4 1 520 550 22 12 4
40 70 10 4 1 550 580 22 13 4
70 100 11 4 2 580 610 22 13 4
100 130 12 5 2 610 640 22 13 4
130 160 13 6 2 640 670 23 13 4
160 190 14 7 23 670 700 23 13 5
190 220 15 7 3 700 730 23 14 5
220 250 16 8 3 730 760 23 14 5
250 280 17 8 3 760 790 23 14 5
280 310 17 9 3 790 820 23 14 5
310 340 18 9 3 820 850 24 14 5
340 370 18 10 3 850 880 24 15 5
370 400 19 10 3 880 910 24 15 5
400 430 20 11 4 910 940 24 15 5
430 460 20 12 4 940 970 24 15 5
460 490 21 12 4 970 1000 25 16 5
490 520 21 12 4
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Naprezenie wstepne

Sztywnos$¢ prowadnicy liniowej mozna podnies¢ poprzez zwiekszenie napiecia wstepnego. Jak widac
na wykresie, obcigzenie robocze moze by¢ podniesione do 2,8 razy stosowanego napiecia wstepnego.
Przy obcigzeniu 2,8P0 ugiecie wynosi potowe wartosci wystepujacej przy lekkim naprezeniu. Naprezenie

wstepne wynika z zastosowania ponadwymiarowych elementow tocznych (kulek, rolek).

lekkie naprezenie (FC)
J20p ; $rednie naprezenie (FO)
) I
S, | mocne naprezenie (F1)
& 8ol T 1
£ ‘ |
S | |
8 | i P, : napiecie wstepne
S Po 2.8P,
g, Obcigzenie ——

Wybor naprezenia wstepnego zalezy od zastosowania i warunkéw pracy, co pokazuje ponizsza tabela.

Naprezenie wstepne

Warunki pracy

Gléwne zastosowania

Naprezenie lekkie (FC)

- ustalony kierunek obcigzenia, ewentualne
lekkie wibracje i uderzenia, dwie osie
réwnolegte,

- nie jest wymagana wysoka precyzja, nato-
miast wymagane niskie opory ruchu

Maszyny spawajace, maszyny introligatorskie, automatyczne
maszyny pakujace, osie XY maszyn przemystowych, aparaty
spawalnicze, maszyny tnace, zmieniarki narzedzi, podajniki

Naprezenie srednie (FO)

- przeciagzenia i duze momenty

- uktady jednoszynowe

+ duza doktadnos¢ przy nie-wielkich
obcigzeniach

Osie przesuwania stotéw szlifierskich, automatyczne
maszyny lakiernicze, roboty przemystowe, szybkie podajniki
materiatu, wiertarki NC, osie Z maszyn przemystowych,
wiertarki ptytek drukowanych, automaty erozyjne, aparaty
pomiarowe, stoty precyzyjne XY

Naprezenie mocne (F1)

- urzadzenie narazone na duze wibracje i
uderzenia,
» wymagana duza sztywnos$¢

Obrabiarki z duza sitg skrawajaca Centra obrébcze, obrabi-
arki NC, osie przesuwu kot szlifierskich, stojak prowadzacy
gtowicy narzedziowej frezarek, osie Z maszyn obrébczych

Naprezenie ultra mocne (F2)

- urzadzenie narazone na duze wibracje i
uderzenia,
» wymagana duza sztywnos$¢

Obrabiarki z duza sitg skrawajaca Centra obrébcze, obrabi-
arki NG, osie przesuwu két szlifierskich, stojak prowadzacy
gtowicy narzedziowej frezarek, osie Z maszyn obrébczych

22

Naprezenia wstepne przewidziane dla poszczegélnych serii przedstawia tabela. Naprezenie wstepne wy-
razone jest w procentach nosnosci dynamicznej (C) poszczegdlnych serii (patrz: tabele wymiaréow).

Naprezenie Seria | MSA |MSB | MSR [SME |SMR
Naprezenie lekkie (FC) 002C| @ [ o o
Naprezenie srednie (FO) 005C| @ [ [ o o
Naprezenie mocne (F1) 008C| @ o o o o
Naprezenie ultra mocne (F2) 0,13 C L L
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Seria MSA, do bardzo wysokich obcigzen
Konstrukja

Charakterystyka

Zespoty kulek zaprojektowane do kontaktu z szyng pod katem 45°, co pozwala prowadnicom przenosi¢
jednakowe obcigzenia w kierunku promieniowym, odwrotnie promieniowym oraz poprzecznym. Dzieki
takiej konstrukcji prowadnice MSA moga byc¢ stosowane w kazdym potozeniu. Ponadto, sztywnos¢ serii
MSA moze by¢ zwiekszona przez zastosowanie napiecia wstepnego, nie powodujac przy tym nadmier-
nych oporéw ruchu. Jest to przydatne zwtaszcza przy wysoce sztywnym i precyzyjnym ruchu.

Opatentowana konstrukcja kanatéw smarowych przyczynia sie do rownomiernego rozprowadzenia
smaru do kazdej petli kulek. Rozwigzanie to zapewnia optymalne smarowanie w kazdej pozycji pracy
prowadnicy, przyczyniajac sie do polepszenia doktadnosci i zywotnosci.

ysoka sztywnos¢, rownomierne obcigzenia w kazdym kierunku

Konstrukcja szyny w uktadzie ,X” zapewnia dobrg kompensacje btedéw montazowych oraz niskie na-
prezenia w ukfadzie szyna — wozek, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ w stosunku do szyn w ukta-
dzie ,O". Cztery petle kulek w uktadzie styku dwupunktowego pod katem 45° zapewniaja rbwnomierng
nosnos$¢ w kazdym kierunku.

Ptynny ruch i niski hatas

Uproszczona konstrukcja systemu obiegowego z osprzetem ze wzmacnianej zywicy syntetycznej czyni
ruch ptynnym i cichym.

Zdolnos¢ samokompensag;ji

Samokompensacja prowadnicy wynika z konstrukcji szyny w uktadzie X (face to face, DF). Btedy monta-
zowe mogaq by¢ skompensowane nawet przy napieciu wstepnym, rezultatem czego jest precyzyjny ruch
liniowy.

ymiennos¢

Prowadnice PMI sg wykonywane na tyle precyzyjnie, ze mozliwa jest wymiennos¢ zarowno wozkéw, jak
i szyn profilowych w obrebie tej samej serii i rozmiaru. Rezultatem tego jest dogodnos¢ wynikajaca z mi-
nimalnej ilosci koniecznych do magazynowania czesci, a co za tym idzie rowniez skrocony czas dostaw.
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Typy wozkow serii MSA

Duze obciagzenia

Mocowanie od géry wézka z gwintem
dtuzszym niz w typie MSA-E

Mocowanie od gory i od dotu wodzka

Typ kwadratowy o najmniejszej szerokosci,
mozliwos¢ montazu od gory wozka

Bardzo duze obcigzenia

Wszystkie wymiary jak MSA-A poza wieksza
dtugoscia, a co sie z tym wiaze - obcigzalnoscia

Typy szyn

L oD
/BEm EEEN

Wszystkie wymiary jak MSA-E poza wieksza
dtugoscia, a co sie z tym wigze - obcigzalnoscia

Typ R - szyna z otworami przelotowymi, niegwintowanymi, do montazu od goéry
Typ T - szyna z otworami gwintowanymi do montazu od dotu

/ /
/ /
/ == /
~. ~.
7 5 ~
/ /
/ /
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Wszystkie wymiary jak MSA-S poza wieksza
dtugoscia, a co sie z tym wiaze - obcigzalnoscia



Oznaczenia typow niewymienialnych:

Seria: MSA

MSA 25 A 2 SS FO A +R

1200

20 /40 P A /CC |

A 2

Wielkos¢: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Typ wozka:
(1) wysokie obcigzenia

A: kotnierzowy, montaz od gory
E: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu
S: kwadratowy, prosty

(2) bardzo wysokie obcigzenia
LA: kotnierzowy, montaz od gory
LE: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu
LS: kwadratowy, prosty

llos¢ wézkdw na szynie: 1, 2, 3...

Wyposazenie przeciwpytowe wozka:
brak symbolu, UU, SS, ZZ, DD, KK, LL, RR

Naprezenie wstepne: FC(lekkie), FO (Srednie), F1(mocne)

Kod specjalnego wézka: brak symbolu, A, B...

Typ szyny: R(otwory przelotowe), T (otwory gwintowane)

Dtugos¢ szyny (mm)

Odlegtos¢ osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtos¢ osi ostatniego otworu od konca szyny (E2)

Klasa dokfadnosci wykonania: N, H, P, SP, UP

Kod specjalnej szyny: A, B ...

Wyposazenie przeciwpytowe szyny: brak symbolu, /CC, /MC

Liczba szyn pracujacych w jednej osi: brak symbolu, 11, 111, IV...

Szyna
pomocnicza

Szyna
gtowna
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Oznaczenia typow wymienialnych

Oznaczenia wozkow

MSA 25 A SS FC

Seria: MSA

Wielkos¢: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Typ wozka: (1) wysokie obcigzenia
A: kotnierzowy, montaz od géry
E: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu
S: kwadratowy, prosty
(2) bardzo wysokie obcigzenia
LA: kotnierzowy, montaz od géry
LE: kotnierzowy, montaz z goéry i z dotu
LS: kwadratowy, prosty

Wyposazenie przeciwpytowe: brak symbolu, UU, SS, ZZ, DD, KK, LL, RR

Naprezenie wstepne: FC (lekkie naprezenie), FO (Srednie naprezenie)

Klasa doktadnosci wykonania:N, H

N

Kod specjalnego wozka: brak symbolu, A, B...

Oznaczenia szyn
MSA 25 R 1200

-20

/40 N A

Seria: MSA

Wielkos¢: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Typ szyny:R (otwory przelotowe), T (otwory gwintowane)

Diugos¢ szyny (mm)

Odlegtosc osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtosc osi ostatniego otworu od korica szyny (E2)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H

Kod specjalnej szyny: brak symbolu, A, B ...

Wyposazenie przeciwpytowe szyny: brak symbolu, /CC

/C
—
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Wymiary szyn serii MSA

Typ R | /
[
/
E ‘ E
Lo
Jednostki: mm
Podziatka (P) 60 60 60 80 80 105 120 150
Standard (Eq) 20 20 20 20 20 225 30 35
Min. E (E;,) 5 6 7 8 8 11 13 14
Max (L, max.) 2000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
TypT 2
[
hJ VA
J_b E ‘ =] E
LD

MSA 15T M5 8

MSA 20T M6 10

MSA 25T M6 12

MSA 30T M8 15

MSA 35T M8 17

MSA 45T M12 24

MSAS55T M14 24

MSA 65T M20 30

ARCHIMEDES

NAPEDZAMY PRZYSZtOSC
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Wymiary typu MSA - A/ MSA - LA

Me
N
My
A
up
L
L+ Ms
C A
D)
\/ T = L] /III’I L] = T
R //
"
E P
Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wdzka [mm]
Model Wysokos¢ | Szerokos¢ | Dtugosc wo il B lel sxz Loltlrdntl e |k |4 Smarow -
H W L 2|72 1 ! ' niczka
MSA 15 A 24 47 56,3 16 |42 38 |30 M5x11 | 393 | 7 [11]43| 7 |32 (33| G-M4
MSA 20 A 72,9 513
MSA 20 LA 30 63 ggg |21 5|53 [40| MEx10 | o5 1 7{10] S | 12 | 58 (33 G-Mé
MSA 25 A 81,6 59
MSA 25 LA 36 70 1006 | 235]65| 57 |45 M86 | Zo |11116] 6 | 12 | 58 |33 G-M6
MSA 30 A 97 714
MSA 30 LA 42 90 192 | 31| 8 |72 52| MI0KI8 | oo [TT{18] 7 | 12 | 65 |33 G-M6
MSA 35 A 1112 81
MSA 35 LA 48 100 1366 33 95| 82 [62]| M10x21 1064 |13]21] 8 | 115 86 |33 G-M6
MSA 45 A 137,7 102,5
MSA 45 LA 60 120 1695 | 3751010080 M12x25 1343 |13]25] 10| 135|106 |33 G-PT1/8
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
Model "
Szer. |Wys. E dynamiczna Mp [kNm] | My[kNm] Woézka |Szyny
Wi | H, P Std. Ll jeden*|dwa* [jeden*|dwa* WRILS I kg |kg/m
MSA15A | 15| 15 |60] 20 [75%x53x45| 118 189 012 | 068 | 012 | 068 0,14 018 | 1,5
MSA 20 A 192 29,5 023 | 142 | 023 | 142 0,29 04
MSA 20 LA 20| 18 160 20 | 95x8,5x6 233 393 039 | 223 | 039 | 223 038 052 | 24
MSA 25 A 28,1 424 039 |220 | 039 |220 048 062
MSA 25 LA | 25 | 22|60 20| 17 | 54y 56,6 067 | 352 067 |352] 063 02 | 34
MSA30 A 39,2 57,8 062 | 367 | 062 | 367 0,79 1,09
MSA 30 LA | 28] 20|80 20| 1129 1 7 770 107 | 581 | 1,07 |58 1,05 143 | 48
MSA 35 A 52,0 75,5 093 | 547 | 093 | 547 1,25 161
MSA 35 LA | o4 [ 29|80 20| 129 | &5 1006 106 | 867 | 106 | 867 | 167 o | 06
MSA 45 A 83,38 17,9 181 11067 | 181 [1067| 257 2,98
MSA 45 LA 45| 38 {10512251 20x1714 |17 4 1573 313 |1695| 3,13 |1695 343 30 [ 110

Uwaga: zamawiajac rozmiar 55 i 65 MSA - A / MSA - LA, prosze powofac sie na MSA - E/ MSA - LE
Uwaga: jeden* - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie
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Wymiary serii MSA - E/ MSA - LE

Rozmiar $rub

My Mg
4-sxl — o
I Ry
T TJTLL [e @J
H Model
S]
Haf | M5
M6
‘ M8
1 e M10
: | thle M10
( J ( J == = M12
— M14
‘ - M16
del Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wézka [mm]
Mode "
Wys. | Szer. | Dtugosé Smarow-
H w L VVZ Hz B C sx1 L1 T T1 Tz N G K d1 niczka
MSA 15 E 24 47 56,3 16 [42(38 30| M5x7 | 393 | 7 |1 43| 7 132133 G-M4
MSA 20 E 72,9 51,3
MSA 20 LE 30 63 888 21,5 5 | 53| 40 | M6x10 672 | 7 |10]10] 5 12 | 58 (33| G-M6
MSA 25 E 81,6 59
MSA 25 LE 36 70 1006 2356557 | 45| M8&10 | o | 11 |16/10| 6 | 12 | 58 |33 G-M6
MSA30E 97 71,4
MSA 30 LE 42 20 119,2 31 | 8 | 72| 52 | M10x10 936 11 |18]|10| 7 | 12 | 65 |33| G-M6
MSA35E 111,2 81
MSA 35 LE 48 | 100 1366 33 |9,5| 82| 62| M10x13 106,4 13 [21]13]| 8 |11,5] 86 33| G-M6
MSA 45 E 137,7 102,5
MSA 45 LE 60 | 120 1695 37,5 10| 100| 80 | M12x15 1343 13 |25|15|10(13,5/10,6|3,3| G-PT1/8
MSAS55E 161,5 119,5
MSA 55 LE 70 | 140 1995 43,513 |116| 95 | M14x17 1575 19 |32]17|11|13,5]| 86 |3,3| G-PT1/8
MSA 65 E 199 149
MSA 65 LE 90 | 170 253 53,5 |15 [142|110| M16x23 | = |21,5|37|23|19|135]| 86 |33 G-PT1/8
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
Model : -
Szer.|Wys. E dynamiczn Mp [kNm] | My[kNm] Woézka|Szyny
ki
W, | H, P Std. pDxhxed [Fe | [patemataki jedert |dwa* |jedert |dwa* My [kNm] kg |kg/m
MSA15E | 15| 15|60 20 |7,5x53x4,5| 11,8 189 0,12 | 068 | 0,12 | 0,68 0,14 018 | 1,5
MSA 20 E 19,2 29,5 023 | 142| 023 | 1,42 0,29 0,4
MSA 20 LE 20 | 1816020 | 9,5x8,5x6 23,3 39,3 039 | 223 039 | 223 0,38 0,52 24
MSA 25 E 28,1 42,4 0,39 |220]| 039 | 220 0,48 0,62
MSA 25 LE | 23| 22|60 20| "7 | 344 56,6 067 |352| 067 |352| 063 082 | 34
MSA30E 39,2 57,8 062 | 367 | 062 | 3,67 0,79 1,09
MSA 30 LE | 28|26 |80 20| 1129 1 279 77,0 107 | 581 | 107 |58 | 105 143 | 48
MSA35E 52,0 75,5 093 | 547 | 093 | 547 1,25 1,61
MSA 35 LE 3429180 20| 14x12x9 63,6 100,6 1,06 | 867 | 1,06 | 867 1,67 2,11 6,6
MSA 45 E 83,8 117,9 1,81 |10,67| 1,81 [1067 2,57 2,98
MSA 45 LE 45 | 38 [105)225| 20x17x14 102,4 157,3 3,13 |16,95| 3,13 |16,95 3,43 3,9 11,5
MSAS55E 123,6 169,8 3,13 (17,57| 3,13 |17,57 4,50 417
MSA 55 LE 53 | 44 1120| 30 | 23x20x16 151,1 2264 540 |28,11| 540 |28,11 6,00 5,49 15,5
MSA 65 E 198,8 265,3 6,11 |33,71| 6,11 |33,71 8,36 8,73
MSA 65 LE 63 | 53 |150| 35 | 26x22x18 253,5 3759 11,84 57,32 11,84 [57,32| 11,84 11,89 21,9

Uwaga: jeden* - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie

ARCHIMEDES
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M4
M5
M6
M8
M8

M10
M12
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Wymiary serii MSA - S / MSA - LS

My
S/
Fo ° £ =
=] =]
© i
L
L1 Mg
4- g K | c | =
N \;7 7;\ \;7 7;\ gﬁ
oD l SR Lt S g
/.
H1 (A — * ' f*
Hy; - aN AV B
@d |
E P
Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wézka [mm]
Model Wysokos¢ | Szerokosé| Diugosé w, || 8| c| sxi L, TInN| G| K |dg Sm.arow-
H w L niczka
MSA 15S 28 34 56,3 99 (42|26 | 26| M4x5 | 393 | 72 (43| 7 |32 (33| G-M4
MSA 20 S 72,9 36 51,3
mMsA2oLs| O 44 | ggg | 125|325 | M6 | o | 8 |5 12|58 133 GM6
MSA 25 S 81,6 35 59
MSA 25 LS 40 48 100,6 12516535 | )| M6x8 28 | 1061258 33 G-M6
MSA30S 97 40 71,4
MSA 30 LS 45 60 19,2 16 | 8 | 40 60 M8x10 936 11,717 (12|65 (33| G-M6
MSA 35S 111,2 50 81
MSA 35 LS 55 70 1366 18 95|50 | 5, | M8x12 1064 12,7 8 [11,5] 86 |33| G-M6
MSA45S 137,7 60 102,5
MSA 45 LS 70 86 1695 205 |10 | 60 | oo M10x17 1343 16 [10]13,5]|106(33| G-PT1/8
MSA55S 161,5 75 119,5
MSA 55 LS 80 100 1995 235(13| 75 95 M12x18 1575 18 [11135] 86 |33| G-PT1/8
MSA 65 S 199 70 149
MSA 65 LS 90 126 253 315151 76 | 5 M16x20 203 | B [19]135 86 (33| G-PT1/8
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
Model [ Tw E : Mo [k k 57k
.| Wys. dynamiczna KN p [kNm] My[kNm] Woézka [Szyny
W, | H P Std. oDxhxad| ey stayezna & jeden* |dwa* | jeden* | dwa* Mg [kNm] kg |[kg/m
MSA15S| 15| 15 | 60| 20 [7,5%5,3x4,5| 11,8 18,9 0,12 [ 068 | 0,12 | 0,68 0,14 018 | 1,5
MSA 20 S 19,2 29,5 0,23 [1,42 0,23 |1,42 0,29 03
MSA 20 LS 20 | 18 160 20 | 9.5x8,5%6 233 39,3 039 [223| 039 | 223 0,38 0,39 24
MSA 25 S 28,1 42,4 039 | 220 039 | 220 0,48 0,52
MSA 25 Ls| 23 | 22 |60 20| 17 | 344 56,6 067 | 352 | 067 | 352| 063 | oes | >
MSA30S 39,2 57,8 062 | 367 | 062 | 3,67 0,79 0,86
MSA 30Ls| 28|26 | 80| 20| 141291 o 77,0 107 | 581 | 107 |58 | 105 | 112 | 48
MSA 35S 52,0 75,5 093 | 547 | 093 | 547 1,25 1,45
MSA 35 Ls| 34|29 | 80| 20| 141291 3¢ 100,6 106 | 867 | 1,06 | 867 | 167 19 | 00
MSA45S 83,8 117,9 1,81 |10,67| 1,81 [10,67 2,57 2,83
MSA 45 Ls| 4° | 38 [10°(225| 20X17x141 1054 157,3 313 [1695| 313 |1695| 343 37 |11
MSA55S 123,6 169,8 313 (17,57 313 1757 4,50 4,12
MSA 55 Ls| 23 | 44 [120] 30 | 23x20x16| 51, 226,4 540 |2811| 540 |2811| 600 | 491 | 1°°
MSA 65 S 198,8 265,3 6,11 |33,71| 6,11 |33,71 8,36 6,43
MSA 65 Ls| &3 | 23 [1°0| 3° | 26%22X18| 55355 375,9 1184 |5732| 11,84 |5732] 1184 | 876 | 219

Uwaga: jeden* - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie
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Seria MSB, typ kompaktowy

Konstrukcja i gtéwne cechy takie same jak w serii MSA. Gtéwna réznica tkwi w mniejszych rozmiarach,
predysponujac serie MSB do mniejszych aplikacji.

Typy wozkow

Srednie obcigzenie

Wozek kotnierzowy, szeroki, montaz Wozek kwadratowy, waski, montaz
mozliwy i z gory i z dotu mozliwy tylko z géry

Duze obciagzenie

Wymiary jak w MSB-TE z wyjatkiem Wymiary jak w MSB-TS z wyjatkiem
wiekszej dtugosci, a wiec i sztywnosci wiekszej dtugosci, a wiec i sztywnosci

ARCHIMEDES
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Oznaczenia typow niewymienialnych

MSB 25 E 2 SS FO A +R 1200 -20 /40 P A /CC Il
Seria: MSB T TT D

Wielkos¢: 15, 20, 25, 30, 35
Typ wozka:
(1) $rednie obciazenia
TE: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu
TS: kwadratowy, prosty
(2) bardzo wysokie obcigzenia
E: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu
S: kwadratowy, prosty

llos¢ wozkdw na szynie: 1, 2, 3...

Wyposazenie przeciwpytowe wozka:
brak symbolu,UU, SS, ZZ, DD, KK, LL, RR

Naprezenie wstepne: FC (lekkie), FO (Srednie), F1(mocne)

Kod specjalnego wézka: brak symbolu, A, B...

Typ szyny: U’,R(otwory przelotowe), T (otwory gwintowane)

Dtugos¢ szyny (mm)

Odlegtos¢ osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtos¢ osi ostatniego otworu od korca szyny (E2)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H, P, SP, UP

Kod specjalnej szyny: A, B ...

Wyposazenie przeciwpyowe szyny: brak symbolu, /CC, /MC

Liczba szyn pracujacych w jednej osi: brak symbolu, 11, 111, IV...

Uwaga': Szyna typu U z otworami montazowymi M4 ma zastosowanie tylko dla serii MSB 15

Szyna pomocnicza }

——
©

=]

u—Eﬁ?"
©

D D D )
/ Strona referencyjna
O O O O E2

GE|
L

Szyna gtéwna )

——
ET
© —[
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Oznaczenia typow wymienialnych

Oznaczenia wozkow
MSB_ 25 E SS FC N A

Seria: MSB

Wielkos¢: 15, 20, 25, 30, 35

Typ wézka: (1) srednie obcigzenia
TE: kotnierzowy, montaz z géry i zdotu
TS: kwadratowy, prosty
(2) bardzo wysokie obcigzenia
E: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu
S: kwadratowy, prosty

Wyposazenie przeciwpytowe: brak symbolu, UU, SS, ZZ, DD, KK, LL, RR

Naprezenie wstepne: FC(lekkie naprezenie), FO (srednie naprezenie)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H

Kod specjalnego wozka: brak symbolu, A, B...

Oznaczenia szyn
MSB 25 R 1200 -20 /40 N A /CC

Seria: MSB

Wielkos¢: 15, 20, 25, 30, 35

Typ szyny: U', R(otwory przelotowe), T (otwory gwintowane)

Dtugos¢ szyny (mm)

Odlegtosc osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtosc osi ostatniego otworu od konca szyny (E2)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H

Kod specjalnej szyny: brak symbolu, A, B ..

Wyposazenie przeciwpytowe szyny: brak symbolu,/CC, /MC

Uwaga': Szyna typu U z otworami montazowymi M4 ma zastosowanie tylko dla serii MSB 15

ARCHIMEDES
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Wymiary szyn serii MSB

TypR L]
Z
7
E ‘ P E
LG
Jednostki: mm
Rozstaw otworow (P) 60 60 60 80 80
Standard (E,) 20 20 20 20 20
Minimum (E,.;,) 5 6 7 7 8
Max (L, max.) 2000 4000 4000 4000 4000

34

TypT :
h

| —
| —
™~

s e | p

Lo

MSB 15T M5 7
MSB 20T Mé 9
MSB 25T M6 10
MSB 30T M8 14
MSB 35T M8 16
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Wymiary serii MSB - TE / MSB - E

MSB-TE
4-Sx¢ :
L (G) Model Rozmiar $rub
ode
L1 K s, 5,
2-5x¢ [‘ M5 M4
= Tl =72 IN
D k4 iy S RIS ‘ M6 M5
Si= \ 3 M8 M6
//// T 77 "f M10 M8
- - M10 M8
Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wézka [mm]
Model —
Wys. | Szer. Dtugos¢ Smarow -
H W L VV2 H2 B C sxl L] T T1 N G K d] niczka
MSB 15 TE 40 - 23,5
MSB 15 E 24 52 57 185 | 45|41 | M5x7 405 5(7155]|55]|51(33| G-M4
MSB 20 TE 48 29
195 | 6 |49]-32| Mé6x9 51 91(55|12(59]33 -
MSB 20 E 28 59 67 X 18 G-M6
MSB 25 TE 60,2 - 38,7
MSB 25 E 33 73 e 25 | 7 60| 5o | M8x10 60,5 71101 6 1216333 G-M6
MSB 30 TE 68 - 43,3
MSB 30 E 42 90 96,7 31 95|72| 4o | MI0x10 | 27| 7(10] 8 [ 126333 G-M6
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
Model Szer. | Wys. p E @Dxhxad |dYnamiczna jstatyczna Mp [kKNm] My [kNm] M [kNm] Woézka [Szyny
Wi | H; Std. CkN CokN  |jeden* [dwa* [jeden* [dwa* | * kg |kg/m
MSB 15 TE 6x4,5%3,5 6,7 9,6 0,04 | 026 | 004 | 0,26 0,07 0,12
MSB 15 E 15112,5/60| 20 (7,5x5,3%4,5) 10,0 169 | 0,10 | 061 | 0,0 | 061 0,13 0,21 1,2
MSB 20 TE 97 142 | 007 | 044 | 007 | 044 0,14 0,20
MSB20E | 20| 15 [60] 20| 95x85x6 | 135 | 35 | 018 | 097 | 018 |097| o024 | 034 | 2
MSB 25 TE 15,6 22,1 0,13 | 091 | 0,13 | 091 0,26 0,39
MSB25E | 23| 18 [60] 20| 11xox7 23 | 369 | 035 | 187 ] 035 | 1.87| 043 060 | 3
MSB 30TE 23,1 31,8 | 023 [ 139 023 | 1,39 0,45 0,65
MSB30E | 28| 23 [80] 20| 14xox7 329 | 531 | 060 |315] 060 |315| 074 108 | 44

Uwaga: otwory montazowe pod sruby M3 (6x4,5x3,5) oraz M4 (7,5x5,3x4,5) dostepne sg
dla szyny MSB 15. Kod szyny pod sruby M3 to MSB 15 R, a pod sruby M4 to MSB 15 U.
Uwaga: jeden* - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie

ARCHIMEDES
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Wymiary serii MSB - TS / MSB - S

My
ey
© 3
o1 o
—= —==
© ©
Mg
=
MSB-S MSB-TS S
@) L 4-Sxl L @)
K L1 L1 K
4oet | c b5t T
@Né ISNTS | = ol ohza N
s :
h == T
Hy l E ://; ==
| / _ i ‘i,‘ [
ad| | ‘
E | P
Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wézka [mm]
MOdeI Wysokos¢ | Szerokos¢ | Diugos¢ wo lH. 1Bl | sxiz L T Inlc lkld Smarow -
H W L 2| 1 'l niczka
MSB 15 TS 40 - 23,5
MSB 15 S 24 34 57 95 [45]26| 56 | M4x6 405 6 |55(55|51(33] G-M4
MSB 20 TS 48 29
11 | 6 |32]-32| M5x7 6 |55]| 12 [59(33 -
MSA20'S 28 42 67 X7 | g G-M6
MSB 25 TS 60,2 - 38,7
MSB 25 S 33 48 87 1257 |35 35| M6x9 | (' | 8 | 6] 1216333 G-Mé6
MSB 30 TS 68 - 433
MSB 30 S 42 60 96,7 16 [95(40| ,0 I M8x12 | 22 | 8 | 8| 12(63[33| G-M6
MSB 35S 112 50 80
MSB 35 LS 48 70 1375 18 [95]50| -5 | M8x12 1055 125(85(11,5(98(33| G-M6
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
MOdel Szer. | Wys. p E B dynamiczna |statyczna | Mp [kNm] My [kNm] M [kNm] Woézka [Szyny
W, | H, Std. CkN CokN  |jeden* |dwa* |jeden* |dwa*| " * kg |kg/m
MSB 15 TS 6x4,5x3,5 6,7 9,6 0,04 [ 026 | 004 | 026 0,07 0,12
MSB 15 S 15 112,560 20| 7 5 53045) | 100 169 | 0,10 | 0,61 | 0,10 | 0,61 0,13 021 | 12
MSB 20 TS 9,7 142 | 007 | 044 | 0,07 | 044 0,14 0,20
MSA 205 | 20| 15 [60] 20| 95x85x6 | 439 | 235 | 018 | 097 | 018 |097| o024 | 034 | 2
MSB 25 TS 15,6 22,1 0,13 [ 091 | 013 | 091 0,26 0,39
MSB25S | 23| 18 [60] 20| 117 223 | 369 | 035 | 187| 035 |187| 043 | 060 | 3
MSB 30 TS 23,1 31,8 | 023 [ 139 023 | 1,39 0,45 0,65
MSB30S | 28| 23 [80] 20| 117 320 | 531 | 060 |315| 060 | 315| o074 | 108 | ¥*
MSB 35S 52,0 755 | 093 [231 093 | 231 1,28 1,13
MSB 35 LS | 3% |27°[80 20 | 14x9x7 636 | 1006 | 1,60 | 546 | 160 | 546 | 1,71 140 | 62

Uwaga: otwory montazowe pod sruby M3 (6x4,5x3,5) oraz M4 (7,5x5,3x4,5) dostepne sg
dla szyny MSB 15. Kod szyny pod $ruby M3 to MSB 15 R, a pod sruby M4 to MSB 15 U.
Uwaga: jeden* - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie
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Miniaturowe prowadnice ze stali nierdzewne;j

MSC - prowadnice standardowe
MSD - prowadnice szerokie

system nawrotny

uszczelnienie koncowe

uszczelnienie dolne

Charakterystyka

Prowadnice serii MSC oraz MSD wykonane sg ze stali nierdzewnej. Konstrukcja biezni bazujaca na tuku
gotyckim zapewnia przenoszenie rownych obcigzen we wszystkich kierunkach prostopadtych do osi
przesuwu. Zastosowanie tylko dwoch petli kulek zapewnia kompaktowa konstrukcje i niski wspdtczynnik

tarcia. System kanatéw smarnych zapewnia rownomierne rozprowadzanie smaru w kazdej petli. Optymal-

ne smarowanie w kazdej pozycji gwarantuje dtuga i bezproblemowa eksploatacje.

ednakowe obcigzenia w kazdym kierunku promieniowym

Dwie petle kulek wspétpracujace z bieznia o profilu tuku gotyckiego zapewniajg wysoka sztywnos¢ we
wszystkich kierunkach.

Ultra kompaktowe

Mate gabaryty prowadnic MSC i MSD predysponujg je do zastosowan w bardzo ograniczonej przestrzeni.

Zabezpieczenie przed wypadaniem kule

Woézek posiada drut zabezpieczajacy przed wypadaniem kulek w przypadku $ciagniecia wézka z szyny.

Ptynny ruch i niski hatas

Uproszczona konstrukcja systemu obiegowego z osprzetem ze wzmacnianej zywicy syntetycznej czyni
ruch ptynnym i cichym.

ymiennos¢

Prowadnice PMI s3 wykonywane na tyle precyzyjnie, ze mozliwa jest wymiennos¢ zaréwno wozkéw jak
i szyn profilowych w obrebie tej samej serii i rozmiaru. Rezultatem tego jest dogodnos¢ wynikajgca z mi-
nimalnej ilosci koniecznych do magazynowania czesci, a co za tym idzie réwniez skrécony czas dostaw.
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Oznaczenie prowadnic wymienialnych

Oznaczenie wozka

MSC 7 M LLFC

i)

Seria: MSC
MSD
Rozmiar:7,9,12, 15

Typ wozka:

M: wozek standardowy

LM: wézek wzmocniony
Wyposazenie przeciwpytowe
wozka: LL, RR

Naprezenie wstepne:

FZ (niewielki luz)

FC (lekkie naprezenie)
FO (Srednie naprezenie)

Klasa doktadnosci N, H |

Kod specjalnego wdzka:

brak symbolu, A, B...

Oznaczenie szyny

MSC 7R 600 -7.5 /75N M

Seria: MSC
MSD

Rozmiar:7,9,12, 15
Typ szyny:

R (szyna z otworami
przelotowymi)
Dtugos¢ szyny (mm)

Odlegtos¢ osi pierwszego

-

l—

otworu od poczatku szyny
(E1, zob. rys.1)

Odlegtos¢ osi ostatniego
otworu od korica szyny

(E2, zob. rys.1)

Klasa doktadnosci: N, H l

stal nierdzewna i

Kod specjalnej szyny: |

brak symbolu, A, B... |

Szyna pomochicza

Strona odniesienia

Szyna Master

,f,@H,f

I @ @ I

,f,@,f

I @ @ I

Oznaczenie prowadnic niewymienialnych

Seria: MSC
MSD

Rozmiar: 7,9,12,15
Typ wézka:

M: wozek standardowy
LM: wézek wzmocniony

llo$¢ wozkdw na szynie: 1, 2, 3 ...
Wyposazenie przeciwpytowe
wozka: LL, RR

Naprezenie wstepne:

FZ (niewielki luz)

FC (lekkie naprezenie)

FO (Srednie naprezenie)

Kod specjalnego wadzka:
brak symbolu, A, B...

38
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llo$¢ szyn w jednej osi:
Brak symbolu, II, llI,IV
Kod specjalnej szyny:
brak symbolu, A, B...
Stal nierdzewna

klasa dokfadnosci: N, H, P

Odlegtos¢ osi pierwszego
otworu od poczatku szyny
(E1, zob. rys.1)

Odlegtos¢ osi ostatniego

otworu od korica szyny
(E2, zob. rys.1)

Dtugos¢ szyny (mm)
typ szyny:

R (szyna z otworami
przelotowymi)



Naprezenie wstepne

Naprezenie wstepne wozkéw serii MSC i MSD dostepne jest w trzech wartosciach, luz (FZ), lekkie (FC)
oraz srednie (F0), jak to pokazuje tabela 2.

* Tabela 2
Naprezenie wstepne
Naprezenie wstepne Symbol Wartos¢ naprezenia Doktadnos¢
luz Fz Luz 4~10 pm N
lekkie FC 0 N,H,P
Srednie FO 0,02C N,H,P

C-nosnos¢ dynamiczna

Ochrona przeciwpytowa

Prowadnice serii MSC i MSD wyposazone sg w szereg rozwigzan zapewniajacych szczelno$¢ wozka
dzieki czemu zanieczyszczenia utrzymywane sg z dala od jego wnetrza

Uszczelnienie dolne

Zabezpiecza przed wnikaniem zanieczyszczen od spodu wozka.

Uszczelnienie koncowe

Jednokierunkowe uszczelnienie zapewniajace niski opér tarcia.

Uszczelnienie koricowe

Uszczelnienie dolne

Opor uszczelnien

Maksymalny opér uszczelnien typu LL dla wézka napetnionego smarem

Oznaczenie ochrony przeciwpytowej
Oznaczenie podane jest w tabeli 3

pokazuje tabela 4.

= Tabela 3 = Tabela 4 = Tabela 5
MSC Seria Jednostka: N MSD Seria Jednostka: N
Oznaczenie Ochrona przeciwpytowa Model Opor Model Opor
LL(standard) Nisko tarciowe, cla(bL{stronne uszczelnienie MSC 7 0.08 MSD 7 0.4
oncowe MSC 9 0.1 MSD 9 0.8
RR Nisko tarciowe, obustronne uszczelnienie
koricowe +dolne MSC 12 0.4 MSD 12 1.1
MSC 15 0.8 MSD 15 1.3
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Promienie zaokraglen i odsadzen montazowych

Dla zachowania pewnosci i precyzji montazu oraz aby unikna¢ kolizji wozka z tozem, nalezy przestrze-
ga¢ wymiaréw zaokraglen i wielkosci odsadzen podanych w ponizszych tabelach.

4,
+ |
p! Hs
i
ps Y»
* \
N
= Tabela 6
Wysokosci progéw i promienie naroznikéw powierzchni montazowych
MSC Seria Jednostka(mm) MSD Seria Jednostka(mm)
Model " "2 h h H Model " 2 h h H
(max.) (max.) U 2 2 (max.) (max.) d 2 2
MSC7 0.2 0.2 1.0 3 15 MSD 7 0.2 0.2 1.5 3 2.0
MSC9 0.2 0.3 1.7 3 2.2 MSD 9 0.2 0.3 3.2 3 37
MSC 12 0.3 0.4 2.5 4 3.0 MSD 12 0.3 0.4 3.5 4 4.0
MSC 15 0.3 0.5 3.5 5 4.0 MSD 15 0.3 0.5 3.5 5 4.0
= Tabela 7
Wysokosci progéw i promienie naroznikéw powierzchni montazowych dla w6zkéw z uszczelnieniem dolnym
MSC Seria Jednostka(mm) MSD Seria Jednostka(mm)
Model h, H, Model h, H,
MSC7 0.9 0.9 MSD 7 1.0 1.5
MSC9 1.6 1.6 MSD 9 2.7 3.2
MSC 12 24 24 MSD 12 3.0 3.5
MSC 15 34 34 MSD 15 3.0 3.5
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Tolerancje wymiarowe powierzchni montazowych

Tolerancje rownolegtosci miedzy dwoma osiami

Odchylenie réownolegtosci dwoch osi (e1) » Tabela 8
Odchylenie rownolegtosci dwéch osi (e1)

Jednostka: pm

3 ‘ Naprezenie wstepne
i 1 1 ; Model
i i i i FZ FC FO
3 } } ! MSC 7 MSD 7 12 3 3
7 — — —
+o—"W—t—"_F——H-0—0—6—H—— —4o—t——p——0+ MSC9 MsD 9 15 4 3
] = I
MSC 12 MSD 12 20 9 5
MSC 15 MSD 15 25 10 6
Réznica pozioméw dwdch osi (e2) = Tabela 9

Réznica pozioméw dwdch osi (e2)

Jednostka: um

. Naprezenie wstepne
Model
FZ FC FO
€2

ﬁ MSC7 MSD 7 160 25 6
MSC9 MsSD 9 250 35 6

MSC 12 MSD 12 300 50 12

200 MsSC 15 MSD 15 350 60 20

T T
[ [
j T j
\ AN \
T A\ T

E P E
Lo
Model MSC7 MSC9 | MSC12 | MSC15 | MSD7 MSD9 | MSD 12 | MSD 15
Standardowa podziatka (P) 15 20 25 40 30 30 40 40

Standardowa odlegtos¢E (E_ ) 5 7.5 10 15 10 10 15 15

Dtugos¢ maksymalna (L, max) 600 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
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Wymiary MSC-M / MSC-LM

TN
/ \
M, My Mg
N\ A\ A\
T o |
(= ot D
| [
S &
L
L,
—
Wl p Ly
T |
| T | | T T
—= { /) Ll
: —— —— !
Jednostka(mm)
Wymiary zewnetrzne Wymiary wézka
Model & a5
‘”ys:lk“‘ “e"‘;,k“‘ diugoséL | W, H, B C sxe L T G
MSC7M 23.6 8 18.4
MSC 7 LM 8 17 331 5 1.5 12 13 M2x2.5 279 3.5 20.8
MSC9M 311 10 25.8
MSC 9 LM 10 20 413 5.5 2.2 15 16 M3 x3 36 4.5 21
MSC12M 34.6 15 28
MSC 12 LM 13 27 476 7.5 3 20 20 M3 x 3.6 41 6 21.5
MSC15M 43.5 20 36.1
MSC 15 LM 16 32 60.5 8.5 4 25 5 M3 x 4.2 531 7 G-M3 G-M3
Jednostka(mm)
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
© g | w
X N c Mp My
Model Szerokosé | Wysokosé | ® E =z 82 Nm Nm Mr | wézek | szyna
N O Dxhxd £ x > K
i LT - S gV |gY Nm | g g/m
o g [
) pojedynczy*| podwsjny* | pojedynczy*| podwsjny
MSC7M 0 094 | 1.28 2.6 15.33 2.6 15.33 4.7 13
MSC7 LM 7 005 4.7 1] 3 |42x23x24 436 | 204 | 74 | 3792 | 74 | 3792 | 83 | 18 | %22
MSC9M 0 1.71 | 2.24 6.1 33.46 6.1 33.46 10.8 29
MSC9LM 9 005 35 20 75 6x3:3%3.5 2.52 | 3.92 17.4 84.63 17.4 84.63 18.8 39 0.33
MSC12M 0 2.62 | 3.52 1.4 63.96 1.4 63.96 22.2 40
MSC12LM 12 -0.05 75 = 10} 6x45x3.5 3.77 | 5.72 28.3 141.52 28.3 141.52 | 36.0 60 0.63
MSC15M 0 4.52 | 5.70 24.7 132.17 247 13217 | 444 71
MSC15LM 15 -0.05 95 40 15 | 6x45x3.5 6.47 | 9.26 61.0 295.87 61.0 295.87 | 72.2 100 1.02
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Wymiary MSD-M / MSD-LM

TN

MSD7/9/12 MSD 15
L
L
<C—>
N T
@D i b
~ i 4o
B S .. |l
Tt
h I ][
H
‘ - Bl [l =t
o i
E P
Jednostka(mm)
Wymiary zewnetrzne Wymiary wézka
Model o .
wysokos¢ | szerokos¢ >
Y W diugoséL | W, | H, B c Sxe L T G
MSD7 M 30.8 10 20.6
MSD 7 LM 9 25 20.5 5.5 2 19 19 M3 x3 303 3.9 @1.5
MSD9M 38.7 21 12 271
MSD 9 LM 12 30 50.7 6 37 23 24 M3 x4 301 > 215
MSD12M 445 15 31.0
MSD 12 LM 14 40 60 8 4 28 28 M3 x4 46.5 6 @1.5
MSD15M 55.5 20 40.3
MSD 15 LM 16 60 74.5 9 4 45 35 M4 x 4.5 50.3 7 @1.5
Jednostka(mm)
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
© 2 ©
X N c Mp My
Model Szerokosé | Wysokosé | ® E =z 82 Nm Nm Mr | wézek | szyna
N O Dxhxd £ x > k
w, H, g std Ehs s Y Nm 9 g/m
[-% > wn
=) pojedynczy*| podwsjny* | pojedynczy*| podwsjny
MSD7 M 1.51 2.46 6.6 39.0 6.6 39.0 17.7 23
0
MSD 7 LM 14 205 32 30 | 10 1 6x3.2x35 | 504 [ 379 | 175 | 840 175 | 840 | 273 | 31 0.55
MSD9M 0 2.79 | 4.37 15.6 90.3 15.6 90.3 40.7 41
MSD9LM 18 -0.05 7 30 101 6x45x3.5 3.64 | 6.39 33.8 175.2 33.8 175.2 59.5 57 0.96
MSD12M 0 4.05 | 6.20 26.3 151.5 26.3 151.5 76.3 70
MSD 12LM 24 -0.05 8.5 40 15 | 8x4.5x4.5 5.28 | 9.06 57.0 294.4 57.0 2944 | 116.6 101 1.5
MSD15M 0 7.08 | 10.18 62.5 3014 62.5 3014 | 2169 150
mMspisLM | 42 -005 95 40 1 15 | Bx45X45 1 940 [ 1526 | 1352 | 6161 | 1352 | 6161 |3253| 126 | 2%°

* Pojedynczy: pojedynczy wézek/ podwdjny: dwa wozki bezposrednio obok siebie
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Seria MSR, typ rolkowy

Uszczelnienie ﬂ ﬁ

wewnetrzne

Uszczelnienie dolne

Charakterystyka

Prowadnice serii MSR posiadaja rolkowe elementy toczne, co zapewnia zdecydowanie wieksza sztyw-
nosc¢ i nosnos¢ w poréwnaniu z prowadnicg kulkowa w tym samym rozmiarze.

Bardzo duze obcigzenia

Liniowy kontakt rolek z biezniami powoduje, iz w poréwnaniu z prowadnicami kulkowymi, prowadnice
rolkowe zapewniaja mniejsze odksztatcenie przy tych samych obcigzeniach.

Znakomita charakterystyka sztywnosci wzgledem obcigzenia predysponuje prowadnice serii MSR do
zastosowan, gdzie czesto wystepuja bardzo duze obciazenia.

Konstrukcja prowadnic zostata zoptymalizowana dzieki zastosowaniu metody elementéw skonczonych.
Dzieki ustawieniu rolkowego uktadu obiegowego pod katem 45°, prowadnica z szyng profilowg serii MSR
moze przejmowac identyczne sity we wszystkich kierunkach.

Poréwnanie charakterystyki prowadnic réznych serii:

MSA 30 L, typ kulkowy z naprezeniem wstepnym F1

MSR 30 L, typ rolkowy z naprezeniem wstepnym F1

SMR 30 L, typ typ rolkowy z koszykiem prowadzacym, naprezenie wstepne F1

-—— MSA30L p
— MSR30L
SMR30L g

€ /
:L %
N— , //
I/,
2
9] -~
ERIY —
£
L
9] -
@) 5 s
0 le==
0 500 1000 1500 2000

Obcigzenie promieniowe (kg)
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Typy wozkow serii MSR

Duze obcigzenia

Typ kotnierzowy, mozliwosc montazu Typ kwadratowy, waski,
zgoéryizdotu mozliwosc montazu tylko z géry

Bardzo duze obcigzenia

Wymiary takie jak MSR-E, z wyjatkiem Wymiary takie jak MSR-S, z wyjatkiem
wiekszej dtugosci a przez to i sztywnosci wiekszej dtugosci a przez to i sztywnosci

Typy szyn

,/\\‘\\-

ARCHIMEDES
45

NAPEDZAMY PRZYSZtOSC



46

Seria: MSR

MSR 25 E2 SS FO A +R

R 2

Wielko$¢: 25, 30, 35, 45, 55, 65

Oznaczenia typow niewymienialnych

1200

Typ wozka:

(1) wysokie obcigzenia
E: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu

S: kwadratowy, prosty
(2) bardzo wysokie obciazenia

LE: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu

LS: kwadratowy, prosty

llos¢ wozkéw na szynie:1, 2, 3...

Wyposazenie przeciwpytowe wodzka:
brak symbolu,UU, SS, ZZ, DD, KK

Naprezenie wstepne: FO (Srednie), F1(mocne), F2(b. mocne)

Kod specjalnego wézka: brak symbolu, A, B...

Typ szyny: R (otwory przelotowe), T (otwory gwintowane)

Dtugos¢ szyny (mm)

Odlegtos¢ osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtos¢ osi ostatniego otworu od korica szyny (E2)

Klasa doktadnosci wykonania: H, P, SP, UP

Kod specjalnej szyny: A, B ...

Wyposazenie przeciwpytowe szyny: brak symbolu, /CC, /MC

Liczba szyn pracujacych w jednej osi: brak symbolu, II, llI, IV...

20 /40 P A /CC Il

Szyna pomocnicza

Strona odniesienia

Szyna gtéwna

Katalog prowadnic liniowych PMI
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Wymiary szyn serii MSR

TypR | | /
L
7
E ‘ P E
Lo
Jednostka: mm

Podziatka (P) 30 40 52.5 60 75
Standard (E.) 20 20 225 30 35
Minimum (E,.;,) 7 11 13 14
Max (L, max.) 4000 4000 4000 4000 4000

Wymiary szyn z otworami gwintowanymi

Typ T \ T -
L_ A\
T¢ 15
S E P E
Lo
MSR 25T M6 12
MSR30T M8 15
MSR35T M8 17
MSR45T M12 24
MSR55T M14 24
MSR65T M20 30
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Wymiary serii MSR - E/ MSR - LE

Ha

1O OFT oo g0+
E MR
4 O 81T =ik =
€1
6-S G
C Rozmiar $rub
Model
(G) L S, S,
K Ly - M M
0 NL T 4-G | 8 6
| SH@| [ L T, T[T | M10 M8
hi [ % — H M10 M8
| [~ : : b= Hy M12  M10
ad 1 1 1 1
£ b M14  M12
M16 = M14
del Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wézka [mm]
Mode >
Wys. |Szer. | Dtugos¢ Smarow -
ﬁ W E’ Wy Ha B | C|Co| S | Ly [T Ty|To[T5| N |G| K |e|di|>mo>
MSR 25 E 97,5 65,5
MSR 25 LE 36 | 70 1155 23,5|4,8| 57 | 45 |40| M8 835 9,5(20,2|10|/ 58| 6 [ 12| 66 |65 (33| G-M6
MSR 30 E 112,1 75,6
42 g 31| 6 |72|52|44|M10| 227 | 10 (21,613 67| 7 | 12| 8 | 7 |33 -M
MSR 30 LE 20 136 99,5 G-M6
MSR35E 125,3 82,3
MSR 35 LE 48 | 100 1544 | 33(65]82[62(52|M10| 0" 1 12127515195 | 8 |12 8 | 7 |33 G-M6
MSR 45 E 154,2 105,5
MSR 45 LE 60 [ 120 189.7 37,5/8,11100( 80 |60(M12 .7 /7114,5(35,5/15(12,5| 10 [13,5/10,05| 10 |33 G-PT1/8
MSR 55 E 1854 129,5
MSR 55 LE 70 | 140 2354 43,5|10(116| 95 |70|M14 1795 17,5| 41 |18]15,5| 11 [13,5| 12 {7,95|3,3|G-PT1/8
MSR 65 LE 90 | 170 302 [53,5]|12(142|110{82(M16| 230 |19,5| 56 |20| 26 |16,5[13,5| 15 | 15 [3,3| G-PT1/8
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
Model Szer. | Wys. p E @Dxhxad |@Ynamiczna [statyczna Mp [KNm] My [kNm] M TkNm] Woézka [Szyny
Wi | Hy Std. CkN CokN |jeden* | dwa* |jeden* [dwa* | ® kg |kg/m
MSR 25E 29,6 63,8 | 065 | 3,82 | 065 | 3,82 0,73 0,75
MSR 25 LE | 2323230 20| "7 | 363 | 829 | 108 | 594 | 108 | 594 | 095 095 | 3°
MSR 30E 42,8 91,9 1,09 | 638 | 1,09 | 638 1,27 1,4
MSR 30 LE | 28 |27°[ 40| 20| 129 1 o | 1240 | 196 | 1060 | 196 | 1060 | 175 2 | 2
MSR 35E 57,9 1235 | 1,59 | 956 | 1,59 | 9,56 2,09 1,95
MSR 35 LE | 34|30°[ 40| 20| X129 1 239 | 1690 | 2094 | 1618 | 294 |1618| 285 245 | 7
MSR 45E 92,8 193,8 | 3,28 | 18,76 | 3,28 | 18,76 4,40 3,9
MSR 45 LE | #2 | 37 320|225 207141 1975 | 2616 | 590 3132 590 |3132| 594 a5 | 112
MSR 55E 132,8 2700 | 549 |31,18| 549 | 31,18 7,33 6
MSR 55 LE 53 | 43 | 60 | 30 | 23x19,5x16 172,5 378,0 | 10,60 | 55,58 | 10,60 | 55,58 10,28 7.9 156
MSR 65E
75 | 35 | 26x22x18 | 277,0 624,0 | 22,50 |117,87| 22,50 [117,87| 20,02 17,6 ,
MSR 65 LE | 03 | 2 x22x 22,4
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Wymiary serii MSR-S / MSR - LS

& @
7,@ ,,,,, @ - @i L
lle o
6-Sx¢ C
L
X N L . - 4Gy
@| & ‘
e ]
Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary woézka [mm]
et Wos. | Szer | DGOy B e | s | 1 [ Ly [ TN |G| K | e |6 |>marow
%?225555 40 | 48 19175_;?5 125(48 35 | 3o | M6 | 105 ggg 95|10 12| 66 |65 |M6| G-M6
N’\./;SRR;;)OLSS 45 | 60 11132é1 16 | 6 | 40 ‘6"8 M8 | 12 ;g:g 1olwofn2] 8 |7 |ms G-M6
h,/\|/|SSF(R3?;5LSS 55 | 70 Eii 18 |65/ 50 ;g M8 | 14 18121'?4 12015|12] 8 | 7 |mM6| G-M6
l\,/\lASSRR4455LSS 70 | 86 }gg:? 205 |81/ 60 gg Mio| 19 1%5 17 | 20 [13,5]10,05| 10 [M6| G-PT1/8
,\’/\lASSRRSSSSLSé 80 | 100 | 524 [235]10| 75| g2 {mi2| 19 |1502f 18 | 21 [135] 12 |7.95|Ms| G-PT1/8
MSR 65 LS 90 | 126 302 31,5(12| 76 [120|M16| 20 | 230 [19,5[16,5[13,5| 15 | 15 |M6| G-PT1/8
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
Model [serTwys ], TE Do [oramicns satycanal M NmI_| My BNm] [ TWozka [Sayny
Wi | Hy Std. CkN CokN |jedert | dwa* |jedert [ dwa* | F kg |[kg/m
ronre |23 (2350 20| ea | 25| 5| 0 || e |2 | 0% | ver | 38
N,\|ASSRR3300|_SS 28 127,540 | 20 | 14x12x9 gi:g 192143) 1122 16('),3680 1:32 166,3680 1% 122 | °
e R A A A A A A R
Venasre | 45| 37 |sas|ras| a0amas| 2|10 | 2 T 2 R e | 3|
Vensars | 53] 43 [o0| 20 [aaosae| 22| 00| e AR | e |A| G | Y | 156
N,\IASSRR6655LSS 63| 52 | 75| 35 | 26x22x18 | 2770 | 6240 | 22,50 |117,87| 22,50 |117,87| 20,02 133 | 22,4

Uwaga: jeden*
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Seria SME, typ kulkowy z tancuchem prowadzacym

Uszczelnienie koncowe

Smarowniczka

Charakterystyka

Prowadnice liniowe z tarncuchem kulkowym serii SME przenosza ruch w sposéb ptynny i stabilny, przez
o sg przydatne zwtaszcza w zastosowaniach wymagajacych duzych predkosci i precyzji.

Zdolnos¢ samokompensacji

Samokompensacja prowadnicy wynika z konstrukgcji szyny w uktadzie X (face to face, DF). Btedy monta-

zowe moga by¢ skompensowane nawet przy napieciu wstepnym, rezultatem czego jest precyzyjny ruch
liniowy.

Ptynny ruch dzieki kulkom prowadzonym w tancuchu

tancuch prowadzacy dziata jak koszyk tozyskowy, utrzymujac kulki w niezmiennej odlegtosci od siebie.
Kulki w tancuchu prowadzone sg zawsze scisle po tym samym torze, sg stabilne podczas przechodzenia

przez strefe obcigzenia, co powoduje zmniejszenie oporéw ruchu oraz ptynny obieg kulek wewnatrz
wozka.

Niski hatas, dobre smarowanie

tancuch prowadzacy rolki zapobiega ich wzajemnemu stykaniu sig, dzieki temu ogranicza ich zuzycie
i generowany hatas. Ponadto, przestrzenie miedzy rolkami tworzg mini zbiorniki smaru, polepszajac tym
samym jakos¢ smarowania, a co za tym idzie ptynnos¢ ruchu i zywotnosc¢.

Kgf
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1.2 2 ]
o
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2 60 ]

0.8 M, 5 ) 0l . g

r ‘ﬁw'mmw\/\ﬂ,ﬁ“f&/l‘qﬂ . Lﬂ‘ N‘mepuu»—" v \J'\V‘nLw‘VUVU"LNJ"MJ/\mmﬂuk‘\\LM;\'”mL\‘ﬁUL[‘x“\wu\,n‘br. E 55 / -
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Typy wozkow serii SME

Duze obciagzenia

Woézek kotnierzowy, mozliwos¢ Wszystkie wymiary takie same jak SME-EA
montazu z géry i zdotu z wyjatkiem wielkosci otworéw montazowych
wozka i wysokosci wozka - wozek nizszy ale
o tej samej nosnosci

Wézek waski, prosty montaz od géry Wszystkie wymiary takie same jak SME-SA
z wyjatkiem wielkos¢i otworéw montazowych
wozka i wysokosci wozka - wézek nizszy ale
o tej samej nosnosci

ARCHIMEDES
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Typy wozkow serii SME

Bardzo duze obcigzenia

Wszystkie wymiary jak SME-EA, z wyjatkiem Wszystkie wymiary jak SME-EB, z wyjatkiem
wiekszej dtugosci, a co za tym idzie wigekszej wiekszej dtugosci, a co za tym idzie wiekszej
sztywnosci sztywnosci

Wszystkie wymiary jak SME-SA, z wyjatkiem Wszystkie wymiary jak SME-SV, z wyjatkiem
wiekszej dlugosci, a co za tym idzie wiekszej wiekszej dlugosci, a co za tym idzie wiekszej
sztywnosci sztywnosci

Rodzaje szyn

/ / / /
/ i | / // //
& 1 L . n
Y i v =~ >,
// /"/ 7 /
/ 7 ’ £ ” H /
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Oznaczenia typow niewymienialnych

SME_ 25 EA 2 SS FO A +R 1000 -20

/40 P A /CC |

Seria: SME

Wielko$¢: 15, 20, 25, 30, 35, 45

Typ wozka:

(1) wysokie obcigzenia
EA: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu
EB: kompaktowy, montaz z géry i z dotu
SA: kwadratowy, prosty
SB/SV: kompaktowy kwadmatowy

(2) bardzo wysokie obciazenia
LEA: kotnierzowy, montaz z gory i z dotu
LEB: kompaktowy, montaz z géry i z dotu
LSA: kwadratowy, prosty
LSB/LSV: kompaktowy kwadratowy

llos¢ wozkdw na szynie: 1, 2, 3...

Wyposazenie przeciwpytowe wozka:
brak symbolu, UU, SS, ZZ, DD, KK

Naprezenie wstepne: FO (Srednie), F1(mocne) F2 (b. mocne)

Kod specjalnego wézka: brak symbolu, A, B...

Typ szyny: R (otwory przelotowe), T (otwory gwintowane)

Dtugos¢ szyny (mm)

Odlegtos¢ osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtos¢ osi ostatniego otworu od korica szyny (E2)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H, P, SP, UP

Kod specjalnej szyny: A, B ...

Wyposazenie przeciwpytowe szyny: brak symbolu, /CC, /MC

Liczba szyn pracujacych w jednej osi: brak symbolu, II, 11, IV...

@ @ @
Szyna pomochicza e %t j & j§ ®
@ & &
/ Strona referencyjna
@ & & B
Iz i
I — F
© & &
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Oznaczenia typow wymienialnych

Oznaczenia wozkow

SME__
Seria: SME

Wielkos¢: 15, 20, 30, 35, 45

Typ wézka:

(1) wysokie obciazenia
EA: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu
EB: kompaktowy, montaz z géry i z dotu
SA: kwadratowy, prosty
SB/SV: kompaktowy kwadratowy

(2) bardzo wysokie obcigzenia
LEA: kotnierzowy, montaz z géry i zdotu
LEB: kompaktowy, montaz z géry i z dotu
LSA: kwadratowy, prosty
LSB/LSV: kompaktowy kwadratowy

llos¢ wozkow na szynie: 1, 2, 3...

Wyposazenie przeciwpytowe wézka: brak symbolu,UU, SS, ZZ, DD, KK

Naprezenie wstepne:FC (lekkie naprezenie)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H

Kod specjalnego wozka: brak symbolu, A, B...

Oznaczenia szyn
SME 25 R 1000

-20

/20 H A /CC

Seria: SME

Wielkos¢: 15, 20, 25, 30, 35, 45

Typ szyny: R(otwory przelotowe), T(otwory gwintowane)

Dtugosc¢ szyny (mm)

Odlegtosc osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtos¢ osi ostatniego otworu od konca szyny (E2)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H

Kod specjalnej szyny brak symbolu, A, B...

Ochrona przeciwpytowa szyny: brak symbolu, /CC, /MC ...
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Wymiary szyn serii SME

TypR | 1] A
[
/
E ‘ P E
Lo
Jednostki: mm
Podziatka (P) 60 60 80 80 105
Standard (E,) 20 20 20 20 225
Minimum (E,.,) 5 6 8 8 1
Max (L, max.) 2000 4000 4000 4000 4000 4000
Wymiary szyny z otworami gwintowanymi
TypT ‘
s LS
s e | o E
LD
SME15T M5 8
SME20T M6 10
SME 25T M6 12
SME30T M8 15
SME35T M8 17
SME 45T M12 24
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Wymiary serii SME - EA / SME - LEA

|
Y JSal= j ¥
T8 <
Rozmiar $rub
Model
S1 SZ
M5 M4
T | 4G M6 M5
P M8 M6
K ) g H M10 M8
‘{‘ : M10 M8
M12  M10
del Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wézka [mm]
Mode —
Wys. | Szer. | Dtugos¢ Smarow -
H W L W, [H,| B |C sx| Ly | T|T{IN| G |K |¢g |G, niczka
SME 15 EA 64,4 48
SME 15 LEA 24 | 47 794 16 [3,5| 38 [30] M5x8 63 |55]8|5|55 |27 M4 | G-M4
SME 20 EA 78,5 58,3
SME 20 LEA 30 63 975 215547 | 53 |40| M6x10 | 2o | 7 |10| 8| 12 |37 M4 | G-M6
SME 25 EA 92 71
SME 25 LEA 36 70 109 2355857 45| M8x13 | oo |7 [13]10] 12 |47 M4 | G-M6
SME 30 EA 107,6 80
SME 30 LEA 42 90 1326 31 75| 72|52\ M10x15 | o0 1 12]15] 8| 12 |45]|54|M6| G-M6
SME 35 EA 120,6 90
SME 35 LEA 48 | 100 1506 33 | 8 | 82|62\ M10X15 | °0 112(15/8| 12 |54] 6 | M6 G-M6
SME 45 EA 140 106
SME 45 LEA 60 | 120 1745 | 37:5]10|100]80 M12x18 1a0,5 | 12| 18]10[135 (85 (6,1 M6 | G-PT1/8
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
MOdeI Szer. |Wys. p E @Dxhxad |dynamiczna |statyczna Mp [kNm] My [kNm] M [kNm] Wodzka |Szyny
Wi | H; Std. CkN CokN |jedert | dwa* [jedert | dwa* | * kg |kg/m
SME 15 EA 12,5 202 | 014 | 069 | 0,14 | 0,69 0,16 0,22
SME15LEA | 12| 13 [ 60| 20 (755845 150 | 2755 | 025 | 115 | 025 | 115 | 0,21 020 | 14
SME 20 EA 20,4 32,1 027 | 1,34 | 027 | 1,34 033 0,42
SME 20 LEA 20 |15,5/ 60 | 20 | 95x8,5%6 253 436 | 049 | 224 | 049 | 2,24 0,44 0,62 23
SME 25 EA 28,3 443 | 045 | 204 | 045 | 2,14 0,52 0,67
SME 25 LEA | 23| 18[00 20| 17 | 530 | 561 | o1 | 320 | 071 | 320 | g6 089 | 32
SME 30 EA 39,4 595 | 068 | 337 | 068 | 337 0,83 1,18
SME30 LEA | 28|23 |80 20| 1120 | 4o 765 | 111 | 532 | 1,11 | 532 | 107 154 | 4
SME 35 EA 54,7 810 | 107 | 525 | 1,07 | 525 1,41 1,74
SME 35 LEA | 34|20 |80 20 | 1129 | 76 | 1009 | 192 | 875 | 192 | 875 | 191 228 | &2
SME 45 EA 72,7 1058 | 161 | 7,82 | 1,61 | 7,82 2,41 3,22
SME45 LEA | 47 | 32 [105]225| 200714 | g4 | 1436 | 288 |1308| 288 |1308| 327 | 421 |10

Uwaga: jeden* - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie
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Wymiary serii SME - EB / SME - LEB

©

@
@

©

Jot o}
4-Sxé/e c
(G) L
K 1 -G, . .
Gl i o
=i VY * M5 e

M6 M5

(bd ‘ e Ll
E P M8 Mé

Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wézka [mm]

HEEE Wf‘ Sf;" D*“E“;C' W, |[Hy| B [C| sxI | L, [T|T:IN|G |K|e |G, S':Ii;i‘;"
SmE1155LEE|3B 24 | 52 ?gﬁ 185 |35 41 20 Msxe | 25 Is5|8 (50|55 (27| - [M4]| G-M4
SSI\?I/IlEEZZOOLEEBB 28 59 ;?g 19,5 (4,7 | 49 f’é M6x10 ??; 718160 12 [37]| - [M4| G-M6
SmEzzssLEEI;B 33 | 73 19029 25 |58] 60 2(5) M8x13 ;:3 7 [10]70] 12 47| - [M4a| G-Me6

Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa

Model Szer. \Wys. | o | E oDxhxad |dynamiczna |statyczna Mp [KNm] My [kNm] M. [kNm] Woézka |Szyny

Wi | H; Std. CkN CokN |jedert | dwa* |jedert | dwa* | * kg [kg/m
cME1sies | 15|13 |00 | 2 [rssmas| (2| 2021 030010021052 03 | 0% | 14
MEsoLes | 20155/ |0 osass | 320 | B4 | 0\ 20\ 020 I 0% | 0w | 23
MEssLzs | 23|18 |0 ;| o | 381 0 28N 00 13| e | e | 32
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Wymiary serii SME - SA / SME - LSA

. N > _
A i A
% 5 %
| 2 © ||
wd
4-8xf c
(G) L
K L,
‘ / 4-G,
H ] |
H, h Li ~H N | 7
_ifed
E P
del Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wdzka [mm]
Mode —
Wys. [ Szer. | Dlugos¢ Smarow -
H W L W, |H,|B|C sxl| L, [TIN| G |K |¢g|G; niczka
SME 15 SA 64,4 48
’ 95 [3,5(26[26| M4x7,5 69|55 |27 M4 -
SME 15 LSA 28 34 794 X 63 G-M4
SME 20 SA 78,5 36 58,3
SME 20 LSA 30 44 97,5 12 |47 (32 <0 M5x7 773 68| 12 (37 M4 | G-M6
SME 25 SA 92 35 71
SME 25 LSA 40 48 100 125 |58 (35| co| Méx12 s | 8[14] 12 |47 M4 | G-M6
SME 30 SA 107,6 40 80
SME 30 LSA 45 60 1326 16 [75(40( o M8x12 | o |8 (11| 12 |45/54|M6| G-M6
SME 35 SA 120,6 50 90
SME 35 LSA 55 70 1506 18 | 8 |50(°, M8x14 120 |11]15] 12 |54] 6 M6 | G-M6
SME 45 SA 140 60 106
SME 45 LSA 70 86 1745 20,5 [ 10 [60| g0 | M10x20 140,5 16]20|13,5(85|6,1|M6| G-PT1/8
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
Model Szer. |Wys. p E @Dxhxad |dynamiczna |statyczna Mp [KNm] My [kNm] Mg Woézka |Szyny
W, | H; Std. CkN CokN ljeden* | dwa* |jeden*|dwa* | [kNm] kg |kg/m
SME 15 SA 12,5 202 | 0,14 | 0,69 | 0,14 | 0,69 0,16 0,22
SME151LSA | 12| 13 (60| 20 [75x58x45| 150 | 275 | 025 | 115 | 025 | 115 | 021 025 | 14
SME 20 SA 20,4 32,1 027 | 1,34 | 027 | 1,34 0,33 0,30
SME 20 LSA | 20 [122] 60| 20 | 95856 | 555 436 | 049 | 224 | 049 | 224 | 044 039 | 23
SME 25 SA 28,3 443 | 045 | 214 | 045 | 2,14 0,52 0,56
SME25LSA | 23| 1860|201 17 | 530 | 561 | 071 | 320 | 071 | 320 | 066 073 | 32
SME 30 SA 39,4 595 | 068 | 337 | 068 | 337 0,83 0,93
SME30LSA | 2823 (80| 20| 29 | 474 765 | 1,11 | 532 | 1,11 | 532 1,07 121 | 4P
SME 35 SA 54,7 81,0 1,07 | 525 | 1,07 | 525 1,41 1,57
SME 35 LSA 34| 26 | 80| 20 | 14x12x9 67,6 1099 | 1,92 | 875 | 1,92 | 875 1,91 2,05 6,2
SME 45 SA 72,7 1058 | 1,61 | 7,82 | 1,61 | 7,82 2,41 3,06
SME 45 LSA 45 | 32 |105\225| 20x17x14 90,0 1436 | 2,88 |13,08| 2,88 | 13,08 3,27 4,00 10,5
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Wymiary serii SME - SB, SME - SV
SME - LSB, SME - LSV

© ©
1 AR
Q8 @
n /;Q' < ||
4-5x¢ |
e C
(G) L
K Ly ‘ 4-G,
N o I — 7
i VR
M WJ | |l =
[l T
E P
del Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary woézka [mm]
Mode =
Wf' Sf;r' D*”E’“‘C W, |H,|B|c| sx L, [T|N| G |K|e |G, Smi;cl’(‘;"
s?\,AwEE1155LSSz 2 | 34 oot | 95 |35 |28|3| mas | 22 |65 |55 (27| - [m4| G-M4
S?\,/I\AEE;OOLSS'; 28 | 42 ;273'2 1 |47 |32 fé M5x3,5 ;gg 66| 12 (37| - |ma|l G-M6
S?\QAEE;SSLSS% 33 | 48 too | 125]58|35|5| Mo | gg |8 |7|12]a7| - |ma| GMe
S?\ZAEEZZSSLSS\\// 36 | 48 19029 125 | 58|35 zg M6x9 ;; g |10| 12 |47] - |Ma| G-M6
S?\QAEE;OOLSS% 42 | 60 12;'2 16 | 7,5 |40 gg M8x10 18005 8|8l 12 |a5|54|M6| G-M6
S?\QAEESSSSLSSBB 48 70 1?8’2 18 | 8 |50 ;g M8x11 192% 18| 12 |54]| 6 |[M6| G-M6
s?\zAEE;;SLSs% 60 | 86 117105 205 | 10 |60 gg M10x16 111%65 16|10] 13,5856, | M6 | G-PT1/8
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
MOdeI Szer. [Wys. P E @Dxhxad dynamiczna |statyczna M5p [kNm] My[kNm] MR Woézka Szyny
W, | H, Std. CkN CokN |jeden* [ dwa* |jeden* [dwa* | [kNm] kg | kg/m
SME 15 SB 12,5 202 | 0,14 | 069 | 0,14 | 0,69 0,16 0,19
SME151sB | 12| 13|60 20 [7558x45| 150 | 275 | 025 | 115 | 025 | 115 | 021 022 | 14
SME 20 SB 20,4 32,1 027 | 134 | 027 | 1,34 0,33 0,26
SME 20 LSB | 20 [155[ 60| 20 | 95856 | 555 | 436 | 049 | 224 | 049 | 224 | 044 033 | 23
SME 25 SB 28,3 443 | 045 | 214 | 045 | 2,14 0,52 0,31
SME251LSB | 23| 18 |060| 20| 197 33,0 561 | 071 | 320 | 071 | 320 o066 049 | 32
SME 25 SV 28,3 443 | 045 | 214 | 045 | 2,14 0,52 0,44
SME25 LSy | 22| 186020 | 17 1 33% | 561 | 071 | 320 | 071 | 320 | 06 062 | 32
SME 30 SB 394 595 | 068 | 337 | 068 | 337 0,83 0,85
SME30LSB | 28|23 |80 20| 129 | 2705 | 765 | 111 | 532 | 111 | 532 107 | 110 | 4
SME 35 SB 54,7 810 | 1,07 | 525 | 1,07 | 525 1,41 1,22
SME35LSB | 3% [ 26|80 20| 129 1 7' | 1099 | 192 | 875 | 192 | 875 | 191 161 | 02
SME 45 SB 72,7 1058 | 1,61 | 782 | 1,61 | 7.82 2,41 2,86
SME 45 LSB | 4° | 32|105|225| 2017141 o0y | 14356 | 288 |1308| 288 |1308| 327 | 357 |10°

Uwaga: jeden* - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie
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Seria SMR, typ rolkowy z tancuchem prowadzacym

System nawrotny

Uszczelnienie koricowe

Smarowniczka

Uszczelnienie
wewnetrzne

Charakterystyka

Prowadnice serii MSR posiadaja rolkowe elementy toczne, co zapewnia zdecydowanie wieksza sztyw-
nosc¢ i nosnos¢ w poréwnaniu z prowadnicg kulkowa w tym samym rozmiarze.

Bardzo duze obcigzenia

Liniowy kontakt rolek z biezniami powoduje, iz w poréwnaniu z prowadnicami kulkowymi, prowadnice
rolkowe zapewniaja mniejsze odksztatcenie przy tych samych obcigzeniach.

Znakomita charakterystyka sztywnosci wzgledem obcigzenia predysponuje prowadnice serii MSR
do zastosowan, gdzie czesto wystepujg bardzo duze obcigzenia.

Konstrukcja prowadnic zostata zoptymalizowana dzieki zastosowaniu metody elementéw skonczonych.
Dzieki ustawieniu rolkowego uktadu obiegowego pod katem 45°, prowadnica z szyng profilowg serii MSR
moze przejmowac identyczne sity we wszystkich kierunkach.

Ptynny ruch dzieki rolkom prowadzonym w fancuchu

tancuch prowadzacy dziata jak koszyk tozyskowy, utrzymujac rolki w niezmiennej odlegtosci od siebie.
Rolki w taricuchu prowadzone sg zawsze $cisle po tym samym torze, sg stabilne podczas przechodzenia
przez strefe obcigzenia, co powoduje zmniejszenie oporéw ruchu.

Niski hatas, dobre smarowanie

tancuch prowadzacy rolki zapobiega ich wzajemnemu
stykaniu sie, dzieki temu ogranicza ich zuzycie i generowany
hatas. Ponadto, przestrzenie miedzy rolkami tworzg mini
zbiorniki smaru, polepszajac tym samym jako$¢ smarowania,
a co za tym idzie ptynnos¢ ruchu i zywotnosc.
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Typy wozkow serii SMR

Wysokie obcigzenia

Woézek kotniezowy, mozliwos¢ montazu Wodzek waski, prosty, mozliwos¢ montazu
zgoryizdotu z gory

Bardzo wysokie obcigzenia

Wymiary takie jak SMR-E z wyjatkiem wigkszej Wymiary takie jak SMR-s z wyjatkiem wiekszej
dtugosci, a co za tym idzie sztywnosci dtugosci, a co za tym idzie sztywnosci

Typy szyn

,/\\‘\\-
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Oznaczenia typow niewymienialnych

SMR 25 E 2 SS FO A +R 1200 -20 /40 P A /CC Il
Seria: SMR _l_ T T T - _————

Wielkos¢: 25, 30, 35, 45, 55, 65
Typ woézka:
(1) wysokie obciazenia
E: kotnierzowy, montaz z géry i z dotu
S: kwadratowy, prosty
(2) bardzowysokie obciazenia
LE: kotnierzowy, montaz z gory i z dotu
LS: kwadratowy, prosty

llos¢ wozkdw na szynie:1, 2, 3...

Wyposazenie przeciwpytowe wozka:
brak symbolu,UU, SS, ZZ, DD, KK

Naprezenie wstepne: FO (Srednie), F1(mocne), F2(b. mocne)

Kod specjalnego wézka: brak symbolu, A, B...

Typ szyny: R (otwory przelotowe), T (otwory gwintowane)

Dtugos¢ szyny (mm)

Odlegtos¢ osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtos¢ osi ostatniego otworu od korica szyny (E2)

Klasa doktadnosci wykonania: H, P, SP, UP

Kod specjalnej szyny: A,B...

Wyposazenie przeciwpytowe szyny: brak symbolu, /CC, /MC

Liczba szyn pracujacych w jednej osi: brak symbolu,Il, I, IV...

Szyna pomocnicza

@%@ fffff R NCS %@ﬁ@

boak

Strona referencyjna

/— Strona referencyjna

VA

Szyna gtéwna

i/

1

G EHEre—— oo O06 ——o @
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Wymiary szyn serii SMR

TypR R
S
/
E ‘ P E
Jednostki: mm
Podziatka (P) 30 40 52.5 60 75
Standard (E..y) 20 20 225 30 35
Minimum (E,.;,) 7 8 11 13 14
Max (L, max.) 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Wymiary szyny z otworami gwintowanymi
TypT N A /
L A\
h K )2
LA E P E
LD
SMR 25T M6 12
SMR 30T M8 15
SMR 35T M8 17
SMR 45T M12 24
SMR 55T M14 24
SMR 65T M20 30
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Wymiary serii SMR - E / SMR - LE

Hi

Rozmiar srub

1-®— € 0 -—— 0 [0
Mg
3 oD —
e -f c 'u'!‘ﬁ!‘v‘
6-S 2
C
Model
(G) L 5
K L1 N M8
@D | T ‘ e
1 N ®| i Tt M10
' MV H M10
e {1 |
[ ] ‘ ‘ = Ha M12
@d [ [ [ [ M14
E P M16
del Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wézka [mm]
Mode T
Wys. | Szer. | Dtugos¢ Smarow -
ﬁ W E W, [H,| B | C [Cy S L, | T [T;|T,/ T3 N | G K e |G, niczka
SMR25E 97,5 65,5
SMR 25 LE 36 | 70 1155 |235(48|57| 45|40 M8 835 9,5 (20,2|10(58]| 6 | 12| 66 |65 |M6| G-M6
SMR30E 1121 75,6
' 31 | 6 | 72|52 |44(M10]| 2272 | 10 [21,6]13]|67| 7 | 12| 8 | 7 |M6 -
SMR30LE 42 | 90 136 99,5 G-M6
SMR35E 1253 82,3
SMR 35 LE 48 | 100 1544 | 33 [65]82]62|52 M10 1114| 12|27515|95| 8 | 12| 8 | 7 M6| G-M6
SMR45E 154,2 105,5
SMR 45 LE 60 (120 189.7 37,5/8,1/100| 80 |60|M12| ", 727114,51355/15/12,5| 10 |13,5/10,05| 10 |M6 G-PT1/8
SMR55E 1854 129,5
SMR 55 LE 70 | 140 2354 43,5[10([116] 95 |70|M14 1795 17,5| 41 |18]15,5| 11 (13,5 12 |7,95(M6| G-PT1/8
SMR65LE | 90 | 170 302 |53,5|12|142[110[82|M16| 230 [19,5| 56 |20| 26 |16,5[13,5| 15 | 15 [M6|G-PT1/8
Wymiary szyny Nosnosc Momenty statyczne Masa
MOdeI Szer. | Wys. p E oDxhxad dynamiczna |statyczna| M p [kKNm] My [kNm] Mg [kNm] Woézka |Szyny
W, | H; Std. CkN CokN  [jeden* | dwa* [jeden* | dwa* | " kg |kg/m
SMR 25 E 27,4 574 | 063 | 363 | 063 | 3,63 0,66 0,75
SMR25LE | 23(23°( 30| 20| X7 | 33 | 733 | 1,01 | 549 | 101 | 549 | o84 | 095 | 3°
SMR30E 39,5 82,7 1,01 | 590 [ 1,01 | 590 1,15 14
SMR30LE | 28275 40| 20| 1129 1 495 | 4103 | 178 | 960 | 178 | 960 1,53 2 | 2
SMR 35 E 55,6 1170 | 1,63 | 959 | 1,63 | 9,59 1,98 1,95
SMR35 LE | 34(305] 40| 20| MA29 1 o' | 1560 | 286 |1557| 286 |1557| 163 245 | 7
SMR 45 E 89,3 1841 | 3,27 |1848| 3,27 | 1848 4,18 39
SMR 45 LE | 40| 37 [°2°[22°| 2097141 io6 | 2422 | 560 | 2956 | 560 |2956| 55 a5 [ 112
SMR55E 127,8 2565 | 551 |3089]| 551 | 30,89 6,96 6
SMR 55 LE 53 | 43 | 60 | 30 | 23x19,5x16 163,2 351,0 | 10,16 | 53,02 | 10,16 | 53,02 9,52 7.9 156
SMR65LE | 63| 52 | 75|35 26x22x18 | 2635 | 5837 | 21,49 |111,99 21,49 |111,99 1873 176 | 22,4

Uwaga: jeden* - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie
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Wymiary serii SMR-S / SMR - LS

© ©
. oo |
6-S x ¢ C

W
B | ) L ) ﬁ4-G1
= T il —
(T 7 =E 44 @
H R
© =
Ha aE e
W>
del Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wézka [mm]
Mode —
Wys. | Szer. | Dtugos¢ Smarow -
H W L W, |H,| B | C S | L, T N |G K e |G, niczka
SMR 25 S 97,5 35 65,5
SMR 25 LS 40 48 1155 12514835 | - M6 | 10,5 835 95110 | 12| 66 | 65|M6| G-M6
SMR30S 112,1 40 75,6
SMR 30 LS 45 60 136 16 |6 (40| M8 | 12 995 10/10]12] 8 7 |M6| G-M6
SMR 35S 125,3 50 82,3
SMR 35 LS 55 70 1544 18 165(50| 25 | M8 | 14 114 12 |15 | 12 8 7 [M6| G-M6
SMR 45 S 154,2 60 105,5
SMR 45 LS 70 86 189.7 205 |81| 60 | g0 (M10| 19 | 271 17 | 20 [13,510,05| 10 | M6 G-PT1/8
SMR55 S 1854 75 129,5
SMR 55 LS 80 | 100 2354 235010 75| oo [M12] 19 1795 18 | 21 (13,5 12 [795|M6| G-PT1/8
SMR 65 LS 9 | 126 302 [31,5|12] 76 [120|M16| 20 | 230 |19,5|16,5|13,5| 15 | 15 |M6| G-PT1/8
Wymiary szyny Nosnos¢ Momenty statyczne Masa
Model Szer. | Wys. p E @Dxhxad |@Ynamiczna |statyczna Mp [KNm] My [kNm] M [kNm] Wozka |Szyny
Wi | Hy Std. CkN CokN |jedert | dwa* |jedert | dwa* | ® kg |kg/m
SMR25S 274 574 | 063 | 3,63 | 063 | 3,63 0,66 0,65
SMR251Ls | 23 (23230 |20 TX7 1 334 | 733 | 101 | 549 | 101 | 549 | o84 | 085 | 3
SMR30 S 39,5 82,7 1,01 | 590 | 1,01 | 590 1,15 1
SMR30LS | 28 (27240 | 20| 18129 | 455 | 4903 | 178 | 960 | 178 | 960 | 153 122 | °
SMR35S 55,6 1170 | 1,63 | 959 | 163 | 959 1,98 1,65
SMR35 LS | 3% (302 40| 20| 1129 1 ol | 1560 | 2:86 | 1557 | 286 | 1557 | 163 215 | 7
SMR 45 S 89,3 184,1 | 3,27 | 1848 | 3,27 | 1848 4,18 3.2
SMR 45 LS | 47 | 37 (320|225 200714 1 106 | 2422 | 560 | 29,56 | 560 |2956| 55 a1 [ 112
SMR55S 127,8 256,5 | 551 |30,89| 551 | 30,89 6,96 5,1
SMR 55 LS 53 | 43 | 60 | 30 | 23x19,5x16 163,2 351,0 | 10,16 | 53,02 | 10,16 | 53,02 9,52 7 156
SMR65LS | 63| 52 | 75|35 | 26x22x18 | 2635 | 583,7 | 21,49 [111,99] 21,49 |111,99 1873 133 | 224

Uwaga: jeden* - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie
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Wskazowki montazowe

Pozycja montazowa prowadnic zalezy od wymogdéw maszyny i kierunku obcigzen. Pozycja montazowa
ma znaczenie przy zastosowaniu oleju jako $rodka smarnego

Metody mocowania prowadnic liniowych

Jesdli maszyna jest narazona na wibracje i uderzenia, szyna i wézek moga sie przesuna¢. Dla unikniecia
takiej mozliwosci zalecane sg nastepujace sposoby przytwierdzenia:

Za pomoca ptyt zaciskowych Za pomoca srub zaciskowych
(zalecane)

Sanie Sanie

Sruby zaciskowe

toze

Za pomoca przyktadek klinowych Za pomoca rolek igtowych

Sanie Sanie

&) d

@ Rolki igtowe

Nl

Przykfadki klinowe

toze
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Promienie zaokraglen i odsadzen montazowych

Dla zachowania pewnosci i precyzji montazu oraz aby uniknac kolizji wozka z tozem, nalezy przestrze-
ga¢ wymiaréw zaokraglen i wielkosci odsadzen podanych ponizej dla kazdego typu prowadnicy.

MSA Jednostki: mm

15 0.5 0.5 3 4 4.2

20 0.5 0.5 3.5 5 5

25 1 1 5 5 6.5

30 1 1 5 5 8

35 1 1 6 6 9.5

45 1 1 8 8 10

55 1.5 1.5 10 10 13

65 1.5 1.5 10 10 15

Jednostki: mm

15 0.5 0.5 3 4 4.5

20 0.5 0.5 4 5 6

25 1 1 5 5 7

30 1 1 7 5 9.5

35 1 1 8 6 9.5

MSC Jednostki: mm
%

h. \ 7 0.2 0.2 1.0 3 1.5
— 9 0.2 0.3 1.7 3 22

L, ,J 12 0.3 0.4 2.5 4 3.0

/

Jednostki: mm

15 0.5 0.5 25 5 35
20 0.5 0.5 3.5 5 4.7
25 1 1 5 6 5.8
30 1 1 5 7 7.5
35 1 1 6 8 8

45 1 1 8 8 10

Jednostki: mm

25 0.5 0.5 4 8 4.8
30 0.5 0.5 5 8 6

35 1 1 5.5 10 6.5
45 1 1 6 12 8.1
55 1 1 8 15 10
65 1 1 10 15 12
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Tolerancja wymiarowa powierzchni montazowych

Dzieki zdolnosci do samonastawiania, mniejsze btedy wymiarowe powierzchni montazowych moga
zostac¢ skompensowane, umozliwiajac ptynny ruch. Tolerancje réwnolegtosci miedzy dwoma osiami
przedstawione zostaty ponizej.

Seria MSA, MSB, SME
Odchylenie réwnolegtosci dwoch osi (e,) Roznica poziomoéw dwéch osi (e,)
| - | "L U
%Wm
e 9 k=224 P "
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 500
Naprezenie wstepne Naprezenie wstepne
Model Model
oce FC FO F1 oce FC FO F1
15 25 18 - 15 130 85 -
20 25 20 18 20 130 85 50
25 30 22 20 25 130 85 70
30 40 30 27 30 170 110 90
35 50 35 30 35 210 150 120
45 60 40 35 45 250 170 140
55 70 50 45 55 300 210 170
65 80 60 55 65 350 250 200
Seria MSC
Odchytka réwnolegtosci dwoch osi (e,) [um] Réznica poziomoéw dwoch osi (e,) [um]
Model Naprezenie wstepne Model Naprezenie wstepne
FC FO FC FO
7 3 3 7 25 6
9 4 3 9 35 6
12 9 5 12 50 12
15 10 6 15 60 10
Seria MSR, SMR
Odchytka rownolegtosci dwoch osi (e,) [um] Roznica poziomow dwoéch osi (e,) [um]
Naprezenie wstepne Naprezenie wstepne
Model FC FO Fi Model FC FO Fi
25 9 7 5 25
30 11 8 6 30
35 14 10 7 35
45 17 13 9 45 150 105 >
55 21 14 11 55
65 27 18 14 65

Wartosci dopuszczalne odnoszg sie
do rozstawu osi 500mm
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Oznaczenia szyny gtéwnej (Master, referencyjnej)
oraz potaczen szyn

Oznaczenia strony referencyjnej

Strona referencyjna szyny oznaczona jest strzatka, ktéra znajduje sie po lewej stronie oznaczen szyny
na jej gornej powierzchni. Strona referencyjna wézka znajduje sie po stronie przeciwnej do umieszczonych
na nim napiséw (niemalowana, obrobiona powierzchnia).

Oznaczenie szyny

Model
Doktadnos¢

MSA25R-P
$3-500058703-001 MR

Master
Numer sekwencji
Nr seryjny

Oznaczenie wozka

Model
Doktadnos¢

MSA25S-P
$3-500058703-001

Numer sekwencji

Rozpoznawanie strony referencyjnej Nr seryjny

Oznaczenia szyny gtéwnej (Master)

Szyny, ktére maja by¢ montowane na jednej ptaszczyznie, oznaczone sg tym samym numerem seryjnym,
a szyna Master dodatkowo posiada oznaczenie ,MR"” na koncu numeru seryjnego. Szyny wykonane w kla-
sie doktadnosci N nie maja oznaczen ,MR”, co znaczy, ze kazda szyna moze by¢ szyng odniesienia.

<7 ¥ £
Szyna Master é‘g P M E 238.23355;’703001 MR @ 7

Liussr Motlos Systems

Uwaga!

. NZ - <
Szyna pomocnicza %E M..j @ﬁgss.?gggsgm-ooz @ 7

Rozpoznawanie szyny Master

Przynalezne do siebie szyna i wozek oznaczone sa tym samym numerem seryjnym. Przy naktadaniu woz-
ka na szyne nalezy zwraca¢ uwage, aby numery seryjne miaty to samo potozenie.

Jesli wymagana dtugos¢ szyn jest wieksza niz dostepna maksymalna dtugos¢ pojedynczej szyny, wtedy
szyny mozna sktadac dla uzyskania odpowiedniej dtugosci. W takim przypadku sposéb sktadania szyn nie
jest przypadkowy. Na koncach szyn taczonych znajdujg sie znaki okreslajace sposéb sktadania szyn ze soba.
Przechodzenie wézkéw przez dwa miejsca faczenia szyn jednoczesnie moze nie by¢ ptynne, z tego wzgle-
du miejsca faczen szyn powinny by¢ przesuniete w osi szyn tak, jak to pokazuje rysunek.
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/
S H ,’/,/ZOO'E(]LBSOODQ'ES ,'/,'/ZOO'EULHSD(]OQ'ES ,’///ZOMULESDUOS'ES
Zyna pomocnicza 1/ dUGTVSI @ 8¢ | g¢ 7/ dUGTVSIN @ ve | ve 1/ dUGTVSIN @

Strona referencyjna

I/ I/ I/
MSA25R-P ;i MSA25R-P I MSA25R-P ;i
SZyna Master @ ﬁ $3.500088703-001 MR / / @ 1A [1A @ ﬁ $3-500058703-001 MR / / @ 1B (1B @ ﬁ $3-500058703-001 MR / / @

o B o 6 © o o o o]
‘Przesuniecie
| - ralee

° B o © © | 6 © © 0|
| | P P

Schodkowy ukfad potaczen szyny

Montaz prowadnic na maszynie narazonej na wibracje i wstrzasy

Stot
Sruba oporowa wézka
=— Sruba oporowa szyny
toze
Strona pomocnicza Strona gtéwna
Montaz szyny
Osetka do czyszczenia
na mokro Strona
referencyjna
Z powierzchni montazowej usuna¢ wszelkie zabrudzenia Ostroznie umiesci¢ szyne na fozu maszyny strong

referencyjna do powierzchni oporowe;j
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3

Przy wyréwnaniu szyny profilowej na fozu, sprawdzi¢
czy chwytaja gwinty srub

Kolejno dokrecic¢ $ruby zaciskowe dla zapewnienia dobrego
kontaktu miedzy szynga profilowa, a krawedziag oporowa

NG

| | | Sanie

| Sanie

5

Przykreci¢ wszystkie sruby podanym w tabeli odpowiednim
momentem, zachowujac kolejnos¢ przykrecania: od $rodka
ku korcom szyny

6

Kolejne szyny montowac w analogiczny sposéb

1

Sanie ostroznie utozy¢ na wozku, nastepnie dokreci¢ wstepnie
Sruby mocujace.

2

Woézek docisna¢ do krawedzi oporowej san i wyréwnad sanie
przez dokrecenie $rub zaciskowych.

3

Ostatecznie dokreci¢ wszystkie sruby wg kolejnosci podanej
na rysunku.

Sruba zaciskowa

toze

Strona pomocnicza
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1. Instalacja szyny referencyjnej (Master)

2. Instalacja szyny pomocniczej

Przy uzyciu sciskow

Umiesci¢ prowadnice na powierzchni montazowej toza
maszyny. Lekko dokreci¢ sruby mocujece, a nastepnie do-
cisng¢ prowadnice za pomocy $ciskéw do krawedzi opo-
rowej. Nastepnie kolejno dokreca¢ sruby mocujgce poda-

nym momentem obrotowym.

I I
== ————- o Il=========3 B
N

Strona
referencyjna

Strona

referencyj

Strona referencyjna

Strona pomocnicza

pa e

72 Katalog prowadnic liniowych PMI

(@Y7

K Liniat

Przy uzyciu liniatu

Umiescic¢ liniat miedzy prowadnicami i wyréwnac go za
pomocy czujnika zegarowego réwnolegle do krawedzi
oporowej po stronie referencyjnej. Nastepnie wyréwnac
szyne pomochicza, sprawdzajac rownolegtos¢ czujnikiem

i dokrecic¢ kolejno $ruby.

Za pomoca san

Zamontowac sanie na dwoch waézkach strony referen-
cyjnej. Przykreci¢ luzno do san jeden wézek strony po-
mocniczej i szyne do foza maszyny. Czujnik zegarowy za-
montowac na saniach, a koncéwke pomiarowa przytozy¢
do powierzchni referencyjnej wozka. Nastepnie przesunac
sanie z jednego korica do drugiego, sprawdzajac wskaza-

nia czujnika. Dokreci¢ po kolei sruby mocujace.

Wyréwnanie na szynie referencyjne;j

Zamontowac prawidtowo szyne referencyjna. Przykrecic
do san dwa wézki strony referencyjnej. Przykreci¢ jeden
wozek strony pomocniczej. Nastepnie przesuwaé sanie
z jednego konca do drugiego i dokreca¢ przy tym sruby

mocujace szyne.

Za pomoca sprawdzianu
Potozenie szyny pomocniczej ustali¢ wzgledem szyny
referencyjnej za pomoca sprawdzianu, a nastepnie dokre-

ci¢ sruby szyny pomocniczej przewidzianym momentem.



Montaz prowadnicy referencyjnej bez krawedzi oporowej

| Sanie |

toze

Strona pomocnicza

Montaz szyny referencyjnej

A Liniat

&

Uzywajac tymczasowej krawedzi oporowej Uzywajac liniatu

Dwa wozki potaczy¢ scisle za pomoca ptyty. Przesu- Wyrédwnac szyne wzgledem liniatu za pomoca czujni-
wacé wozki z czujnikiem pomiarowym wzdtuz szyny, ka zegarowego. Nastepnie dokreci¢ sruby podanym mo-
sprawdzajac réwnolegtos¢ wzgledem tymczasowej mentem.
krawedzi. Nastepnie dokreca¢ sruby podanym mo-
mentem.

Pomiar doktadnosci po instalacji

Wysoka doktadnos¢ pomiaru moze by¢ zapewniona poprzez skrecenie dwoch wozkéw za pomoca ptyty monta-
zowej. Do pomiaru doktadnosci nadaje sie autokolimator oraz czujnik zegarowy. Jesli pomiar dokonywany jest przy
pomocy czujnika zegarowego, to liniat stanowigcy odniesienie powinien by¢ umieszczony jak najblizej wézka.

Zalecane momenty dokrecania Rozmiar éruby Wartosci momentéw dokrecania [Nm]

srub mocujacych szyn Stal Zeliwo Aluminium
M3 2 1,3 1

Dokrecanie $rub mocujacych szyny nie- M4 4 2,7 p)
wiasciwym momentem moze doprowadzi¢ M5 8,8 5,9 4
do spadku dokfadnosci prowadnicy lub jej M6 13,7 9,2 6,8
poluzowania w czasie pracy. Dlatego za- M8 30 20 15
lecane jest uzywanie klucza dynamome- M10 68 45 33
trycznego do réwnomiernego dokrecania L2 120 /8 >8
wszystkich srub momentami zaleznymi od mrg lgé lg? ;g
rodzaju materiatu toza maszyny. M20 382 755 191
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1. Wyposazenie prowadnic

Oznaczenia wyposazenia przeciwpytowego wozké

Oznaczenie | Wyposazenie p rzeciwpytowe

Brak symbolu | Zgarniaczblaszany
Uu Uszczelnienie korncowe (obustronne)
SS Uszczelnienie koricowe + uszczelnienia dolne
7z SS + zgarniacz blaszany
DD Podwdjne uszczelnienie koncowe + uszczelnienia dolne
KK DD + zgarniacz blaszany
LL Nisko tarciowe uszczelnienie konncowe
RR LL + uszczelnienie dolne

Oznaczenia wyposazenia przeciwpytowego szyn

Oznaczenie | Wyposazenie przeciwpytowe
/CC Tasma zabezpieczajaca
/MC Metalowe kapsle

yposazenie ochronne wdzka

Kazda seria prowadnic liniowych oferuje réznego rodzaju wyposazenie chronigce woézek przed wpty-
wem zanieczyszczen.

Dostepne dwa typy uszczelnien:
1. Dwukierunkowe wysokiej szczelnosci Zabezpiecza przed wnikaniem zanieczyszczen do wézka od spodu.
2. Jednokierunkowe o niskim tarciu

Zabezpiecza przed wnikaniem zanieczyszczen do wnetrza wozka Usuwa wiory obréobkowe, odpryski spawalnicze z szyny, chroniac
z otworéw montazowych. uszczelnienia koricowe.
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Przyrost catkowitej dtugosci wdzka zaleznie od zastosowanego
wyposazenia ochronnego

Seria MSA Jednostki: mm
Model | Zgarniacz | UU | SS |LL |RR | ZZ | DD | KK
15 1 - - - - 6 5 11
20 14 - - - - 7 |56 126
25 1,4 - - - - 7 |56 ]126
30 14 - - - - 7 |56 (126
35 0,6 - - - - |78 172 | 15
45 0,6 - - - - 78 | 7,2 15
55 - - - - - 78 [ 72 | 156
65 - - - - - 78 | 72 | 156
Seria MSB Jednostki: mm
Model | Zgarniacz | UU | SS |LL |RR [ ZZ | DD | KK
15 - - - - - 5 5 10
20 1 - - - - 7 6 13
25 1 - - - - 7 6 13
30 1 - - - - 7 6 | 13
35 0,6 - - - - 78 |72 | 15
Seria SME Jednostki: mm
Model | Zgarniacz | UU | SS [ ZZ | DD | KK
15 0,4 - - 6 5 11,6
20 1 - - 7 6 13
25 1 - - 7 6 13
30 14 - - 7 [ 56 126
35 1 - - [78 168|146
45 0,6 - - 78 | 7,2 15
Seria MSR, SMR Jednostki: mm
Model | Zgarniacz | UU | SS | ZZ | DD | KK
25 2 - - 6 6 12
30 2 - - 7 6 13
35 2 - - 7 6 13
45 1,6 - - 17164134
55 0,8 - - (78172 ] 15
65 0,8 - - 78178 156

Opor tarcia uszczelnien

Seria MSA
Maksymalna wartos$¢ sity oporu wézka z uszczelnieniami UU wypetnionego smarem.
Model 15 20 25 30 35 45 55 65
Sita oporu [N] 2 3,5 4 6 10 12 18 30

Seria MSB
Maksymalna wartosc sity oporu wézka z uszczelnieniami UU wypetnionego smarem.

Model 15 20 25 30 35
Sita oporu [N] 2 3 4 55 9
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Seria MSC
Maksymalna wartos$¢ sity oporu wézka z uszczelnieniami UU wypetnionego smarem.

Model 7 9 12 15
Sita oporu [N] 0,08 0,1 0,4 0,8

Seria SME
Maksymalna wartos$¢ sity oporu wézka z uszczelnieniami UU wypetnionego smarem.

Model 15 20 25 30 35 45
Sita oporu [N] 2 3,5 4 6 10 12
Seria MSR, SMR

Maksymalna wartosc sity oporu wézka z uszczelnieniami UU wypetnionego smarem.

Model 25 30 35 45 55 65
Sita oporu [N] 4,8 8 12 18 20 35

Tasma ochronna

Tasma ochronna zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczen z otworéw montazowych szyny do wne-
trza woézka.

MSA, MSB, SME series MSR, SMR series

Tasma zabezpieczajgca zwieksza wysokosc szyny dla serii MSR i SMR o 0,3 mm. Wysoko$¢ szyn pozosta-
tych serii zostaje bez zmian.

Kapsle na otwory montazowe szyn

Specjalnie zaprojektowane kapsle na otwory montazowe szyn zapobiegaja gromadzeniu sie zanieczysz-
czen w otworach montazowych, a nastepnie przenikaniu do wnetrza wézka. PMI oferuje plastikowe i me-
talowe kapsle ochronne. Standardowym wyposazeniem, sg kapsle plastikowe, metalowe stanowig opcje
na zamowienie.
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Sposob montazu kapsli plastikowych

Plastikowe kapsle nalezy montowac przy uzyciu gumowego miotka i ptaskiego pobijaka w celu doktad-
nego zréwnania kapsla z powierzchnia szyny.

‘ —— ; Mtotek plastikowy
——n ; / Pobijak
0T
IS L ,
F ,/ o -

-/
Y|
i |
/

/ /
/ /
ST T T T T T -7
Ozn'a czenie Rozmia r D h
plastikowego ; Model szyny
$rub (mm) | (mm)
kapsla
MSC12R
M3MC M3 6,3 1,1 MSC15R
M4MC M4 7,8 1,1 | MSA15R | MSB15R SME15R
M5MC M5 9,8 2,2 | MSA20R | MSB15U SME20R
MSB25R
M6MC M6 11,3 2,5 MSA25R MSB30R MSR25R SME25R SMR25R
MSA30R MSR30 R SME30R | SMR30R
S M8 144 | 35 | msazsp | MSB3SR | pmsr3sr SME35R | SMR35R
M12MC M12 204 4,6 MSA45R MSR45R SME45R SMR45R
M14MC M14 234 5 MSA55R MSR55R SMR55R
M16MC M16 26,4 5 MSA65R MSR65R SMR65R
Sposdb montazu kapsli metalowy | s
rzyrza
Kapsle metalowe nalezy osadza¢ za pomoca
. . . Kapsel mete
specjalnego przyrzadu (dostepnego opcjonalnie),
ktéry gwarantuje rowne i pewne umieszczenie kapsla
w otworze.
Oznaczenie metalowego Rozmiar
s ¢rub D (mm) h (mm) Model szyny
M6MC M6 11 2,5 MSR 25 R SME 25 R SMR 25 R
MSR 30 R SME3 OR | SMR30R
M8MC M8 14 3> | MSR35R | SME35R | SMR35R
M12MC M12 20 4,6 MSR 45 R SME 45 R SMR 45 R
M14MC M14 23 5 MSR 55 R SMR 55 R
M16MC M16 26 5 MSR 65 R SMR 65 R
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Tabela dostepnosci opcji wyposazenia dla poszczegdlnych serii

Oznaczenie MSA MSB MSC MSR SME SMR

zgarniacz ° ° - ° ° °
uu ° ° - ° ° °

SS 0] ) - ° ° °

Y4 0] 0] - ° ° °
DD 0] @) - ° ° °

KK 0] O - ° ° °

LL ° ° ° - - -

RR ° ° ° - - -
/CC ° ° - ° ° °
/MC ° ° - ° ° °

e dostepne, - niedostepne, O - brak uszczelnien wewnetrznych dla serii MSA i MSB

Smarowanie

Wiasciwe smarowanie jest konieczne dla utrzymania prowadnicy w nalezytej sprawnosci . Niewystarcza-
jace smarowanie powoduje wzrost oporéw ruchu i skrécenie zywotnosci prowadnicy w wyniku nadmier-
nego zuzycia elementéw tocznych i biezni.

Prowadnice moga by¢ smarowane smarem statym i olejem. Wybér srodka smarnego i metody smarowa-
nia zalezy od warunkéw pracy, predkosci przesuwu, warunkéw otoczenia.

Smarowanie smarem

Okresy miedzy kolejnymi smarowaniami sg uzaleznione od warunkéw otoczenia i pracy. W normalnych
warunkach pracy smar powinien by¢ uzupetniany co 100 km drogi przesuwu wézka. Standardowym jest
smar litowy No.2. Po nasmarowaniu wézka nalezy przesuna¢ go o trzy dtugosci w jedng i drugg strone ce-
lem dobrego rozprowadzenia smaru wewnatrz.

Smarowanie olejem

Zalecana lepkosc¢ oleju 30 -120 cSt. Montaz prowadnicy w pozycji innej niz pozioma moze spowodowac
problemy z poprawnym smarowaniem.

Smarowanie przy krétkich skokach

Przy skoku roboczym wézka krétszym od dwoch dtugosci wozka nalezy zamontowad przytacza smarowe
po obu stronach wozka i przesmarowac.

Przy skoku krétszym niz potowa dtugosci wézka nalezy przesmarowac¢ wozek z dwdch stron i nastepnie
wykonac kilka ruchéw wozkiem na co najmniej dwie dtugosci wozka.
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Jednostka smarujaca SL

Zbiornik oleju SL

Szczotka smarujgca

Jednostka smarujaca SL sktada sie ze zbiornika oleju i czterech szczotek podajacych olej ze zbiorniczka
wprost na bieznie szyny profilowej. Olej jest rozprowadzany po szynie tylko podczas ruchu wézka, czyli
wtedy kiedy rzeczywiscie jest to konieczne. Dzieki takiemu rozwigzaniu doktadnie odmierzona, niewielka
ilos¢ oleju podawana jest bezposrednio do miejsca, w ktérym jest potrzebna. Jednostka SL przyczynia sie
zatem do oszczednosci oleju, a co za tym idzie, ogranicza zanieczyszczenie srodowiska i redukuje znacza-
co koszty utrzymania maszyny oraz znacznie wydtuza okresy pracy bez przegladu.

est prowadnicy z jednorazowym smarowaniem

Zywotnoé¢ obliczona dla duzego obcigzenia = 400 km Model: MSA35ASS

‘ Warunki Duze obc. Srednie obc. | Lekkie obc.

tylko smar 460 km —
) Obciagzenie 26 kN 13 kN 2.1kN

duze iy

obcigzenie : Pr:|dkosc 50 m/min 50 m/min | 200 m/min
; Obliczona

N f 400 k 200 k
smar + SL 960 km Zywotnosc 00 km 3200km

Smarowanie smarem: jednorazowe 5.6 ccm na wozek
Smarowanie SL: jednorazowe 2 x 5.8 ccm oleju na wozek

sr(.ed'me. smar + SL - 3300 km
obciagzenie
obciagzenie

1 1 1 1 1
0 500 1000 1500 3500 30000
Przebyta droga przesuwu (km)

Poréwnanie rocznego zuzycia oleju przez jeden wozek (model MSA 35 A SS)

Dwie jednostki SL: 2 x 5,8 cm? oleju / wézek = 11,6 cm?

Smarowanie wymuszone: 0,3 cm?/ godz. x 8 godz./dzien x 260 dni/rok = 624 cm?
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Oznaczenie wozkdéw z jednostkami smarujgcymi SL

Oznaczenia wézkow wyposazonych w system SL tworzone sg przez dodanie symbolu SL na koncu ozna-

czenia woézka, przyktad: MSA 25 A SSFCN A/ SL

Wymiary jednostki smarujacej SL

80

MSA

t

s

Ls

L
—
IS—

|

°

ol

|

,,,,,,,

Wymiary jednostki SL (mm)

Wymiary wézka (mm)

- . ., , Dtugos¢ Dtugosc z
Mo del Wysokos¢ | Szerokos¢ | Grubos¢ | Otwor ppd standardowa | jednostka SL
H W t smarowniczke L e

MSA15SL | AJE/S 19 312 10 M4 56,3 81,3
AJE/S 72,9 92,9

MSA20SL || %) e 21,2 42,8 10 M6 88,3 108,8
A/E/S 81,6 101,6
MSA25SL | | /e 28,5 46,8 10 Mé 1006 120,6
AJE/S 97 17
MSA30SL LA/LE/LS 32 57 10 M6 119,2 139,2
A/E/S 111,2 131,2
MSA35SL LA/LE/LS 36,5 68 10 M6 136,6 156,6
A/E/S 137,7 167,7
MSA45SL LA/LE/LS 49 83,6 15 1/8PT 169,5 199,5

MSB
Ls
w t L
| s ]
& ¢ & ’ : ? /
H e ——
— ——~
& | I D

W ymiary jednostki SL (mm) Wymiary wézka (mm)
Model Wysakoéc’ Szer\j)Vkoéc' Grubos¢ Otwor pod s taagjagrgic;/va jedD:\lg?.;?lch’ ; L
t smarowniczke L Ls
MSB15SL TEE//ES 18,5 33 10 M4 2(7) gg
msg2osL | T 21,2 408 10 M6 pie o
MSB25SL E/;—E/TS 24,5 47 10 M6 6252 ﬁ(())lzz
MSB30SL TEE//ES 30,8 57 10 M6 9662,37 1 1868'7
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Smarowniczki i przytacza smarowe

Smarowniczki
G-M6 GS-Mé6 G-PT1/8 GS-PT1/8 G-M4
o8 [ r
< }010 [t} O10 o~
"M6x0.75P M6x0.75P @ N: ] s <0 ; T8 7 Max0.7P
Przytagcza smarowe
OL Typ
OL-A OL-B OL-C OL-D OL-E
PT1/8 \L‘L‘ O12 Msx1P 18 010 PT1/8 ﬂL‘L\ 012 M8x1P | 18 M6x0.75P ‘—710 08
it .(ﬁ e—— V essta, '/ ‘ oo 7*\7“ »
g- Ef’_‘ \CB ----- |‘3 g 7‘13’ " ‘ 3 ‘ g LE
3' it co'J ool e D 3:}—‘,‘ S
M6x0.75P M6x0.75P PT1/8 PT1/8 M4x0.7P
OSTyp
0OS-A 0S-B 0S-C 0S-D
PT1/8 (012 M8x1Pj‘\ 1/7010 PT1/8‘\¢ f‘ O12 M8x1P V )‘ﬁom
' M6x0.75P M6x0.75P ‘ PT1/8 —F PT1/8
Model DGl Przytacza smarownicze
Stand. Opcja ya
MSA15 | MSB15 SME15 G-M4 - OL-E
MSA20 | MSB20 SME20
MSA25 | MSB25 MSR25 SME2 5 [SMR25
MSA30 | MSB30 | MSR30 | SME30 |SMR30 G-Mé GS-M6 [ OL-A | OL-B | O5-A|05-B
MSA35 | MSB35 MSR35 SME35 |[SMR35
MSA45 MSR45 SME45 |[SMR45
MSA55 MSR55 SMR55 G-PT1/8 | GS-PT1/8 | OL-C |OL-D | OS-C | OS-D
MSA65 MSR65 SMR65

Pozycje mocowania smarowniczek

Smarowniczki standardowo montowane s na koncach wézkoéw, po srodku. Rysunek przedstawia mozli-
wosci podtaczania przytaczy smarowych z boku i z géry wézka za pomoca adapterdw.

Umiejscowienie przylaczy smarowych
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Smarowanie z boku wozka
(adapter tylko dla serii MSA i MSB)

Adapter

(TS-A)
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MSA 15 MSB 15 G-M4 M4x0.7P G-M4

MSA20 MSB 20 G-Mé6 M4x0.7P G-M4
MSA 25 MSB 25 G-Mé6 M4x0.7P G-M4
MSA30 MSB30 G-M6 M4x0.7P G-M4
MSA 35 MSB 35 G-M6 M4x0.7P G-M4
MSA 45 G-PT1/8 M4x0.7P G-M4
MSA 55 G-PT1/8 M4x0.7P G-M4
MSA 65 G-PT1/8 M4x0.7P G-M4

Seria MSA i MSB nie ma gérnych otworéw smarowych!

2G;

Otwér gérny

SME 15 G-M4 M4x0.7P G-M4 - - ﬁj‘li j
SME 20 G-M6 M4x0.7P G-M4 - - §tJ; j
SME 25 G-M6 M4x0.7P G-M4 - -
SME 30 G-M6 M6x0.75P G-M6 10.2 P7
SME 35 G-M6 M6x0.75P G-M6 10.2 P7
SME 45 G-PT1/8 M6x0.75P G-M6 10.2 P7 Otwor bG;czny

SMR25 MSR 25 G-M6 M6x0.75P G-M6 10.2 P7 O K ) K ) ﬁ

SMR30 MSR30 G-M6 M6x0.75P G-M6 10.2 P7

SMR35 MSR35 G-M6 M6x0.75P G-M6 10.2 P7

SMR45 MSR45 G-PT1/8 M6x0.75P G-M6 10.2 P7

SMR55 MSR55 G-PT1/8 M6x0.75P G-M6 10.2 P7

SMR65 MSR65 G-PT1/8 M6x0.75P G-M6 10.2 P7
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Uwagi korncowe

1. Nie nalezy zdejmowac bez potrzeby wozkéw z prowadnic, gdyz moze to doprowadzi¢ do wnikniecia
zanieczyszczen do $rodka oraz pogorszenia jakosci montazu.

2. Nie naraza¢ prowadnicy na uderzenia, gdyz grozi to trwatym odksztatceniem i pogorszeniem jakosci
pracy prowadnicy.

3. Przed uzyciem nalezy usung¢ olej zabezpieczajacy z prowadnicy i przesmarowa¢ docelowym srodkiem
smarnym.

4. Nie mieszac srodkéw smarnych.

5. Przy smarowaniu olejem nalezy uwzgledni¢ pozycje pracy prowadnicy.

6. Nie naraza¢ prowadnic na dziatanie temperatur wiekszych niz 80°C ze wzgledu na elementy prowad-
nicy wykonane z tworzyw sztucznych.

7. Jesli zachodzi konieczno$¢ zdjecia wozka z szyny nalezy postugiwac sie przy tym plastikowg szyna
zabezpieczajacg dotagczong do kazdego wozka.

8. Prowadnice przechowywac zapakowane w pozycji poziomej, nie narazajac na zbyt niskie i zbyt wyso-
kie temperatury oraz duza wilgotnos¢.
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Sruby kulowe

Mechanizmy srubowo-toczne, zwane takze Srubami kulowymi, sktadaja sie z wrzeciona i nakretki z gwin-
tem kolistym. W nakretce znajduja sie kulki poruszajace sie w zamknietym obiegu. Sruby kulowe wraz
z nakretkami kulowymi nalezg do najczesciej stosowanych mechanizméw $rubowych w maszynach prze-
mystowych i precyzyjnych maszynach CNC. Umozliwiajg zmiane ruchu obrotowego na ruch postepowy

i odwrotnie. Charakteryzuja sie wysoka precyzja i wysokim wspotczynnikiem sprawnosci.

Oproécz precyzyjnych srub kulowych szlifowanych wykonywanych na zamoéwienie przez firme PMI, do-
starczamy réwniez sruby rolowane w klasie C7. Zaréwno nakretki do $rub szlifowanych jak i rolowanych
s szlifowane. Nakretki bez napiecia wstepnego, z najwiekszym oferowanym luzem s3 wymienne - rozne
typy nakretek moga by¢ stosowane na tej samej $rubie. Sruby docinane sg na wymiar, standardowo bez

obrobki zakonczen. Nakretki dostarczane oddzielnie wraz z tuleja montazowa.

Maksymalny luz osiowy w normalnych warunkach, bez naprezenia wstepnego.

Srednica sruby (mm) 6-12 14-28 30-32 36-45 50
Maksymalny luz osiowy (mm) 0,05 0,1 0,14 0,17 0,2
Standardowy materiat i twardos¢ powierzchni rolowanych srub kulowych PMI.
Materiat Obroébka cieplna Twardos¢ (HRC)
Sruby rolowane S55C Hartowanie indukcyjne 58-62
Nakretki SCM420H Naweglanie 58-62
Nominalna srednica Skok Maksymalna dtugosé
zewnetrzna sruby @ 4 5 5.08 6 10 16 20 25 32 40 Srub rolowanych
12 [ J [ J 1400
14 [ ] [ ] 2800
15 [ ] 4400
16 [ ] [ ] [ ] [ ] 3600
20 [ J [ J [ J [ J 4400
25 [ ] ®/O | /0 [ ] [ ] 4400
28 [ ] [ ] 4400
32 ®/O | @/0O [ ] [ ] [ ] 5700
40 [ J [ J [ J [ J 5400
50 [ ] 5200
@ gwint prawozwojny O gwint lewozwojny
e, ,-Rzeczywista odchytka dla odcinka pomiarowego 300mm, w obszarze zakresu ruchu.
Jednostka: um

Doktadnos¢ c5 («3) Cc7 cs8 c10

ISO, DIN 23 52 210

JIS 18 50 210

PMI 18 25 50 100 210
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e, (rzeczywista odchytka dla odcinka pomiarowego w zakresie dtugosci badanej)

Jednostka: um

Doktadnos¢ c5 («3) Cc7 cs8 c10
PMI eP=+(lu/300)xe, lu:efektywna dtugos¢ gwintu (mm)
Jednostka: um
Doktadnos¢
e300
c5 («3) Cc7 cs8 c10
Odcinek pomiarowy
0~100 15 20 44 84 178
101~200 16 22 48 92 194
201~315 18 25 50 100 210

ypy i rozmiary srub kulowych

Ls

¢d

Jednostka: mm

Rozmiar $ruby Klasa Kierunek gwintu P Maksymalna dtugos¢ .
" " A Krotnos¢ gwintu A Numer sruby
Srednica | Skok | Srednicakulek | doktadnosci | L:lewy/R:prawy gwintu
4 2.381 R 1 R1204A
2 5 2,000 R 1 1400 R1205Z
4 2.381 R 1 R1404A
L5 5 3175 R 1 2800 R1405B
15 10 3.175 R 2 4400 2R1510B
4 2.381 R 1 R1604A
5 3.175 R 1 R1605B
1 10 3175 R 2 3600 2R1610B
16 3.175 R 2 2R1616B
4 2.381 R 1 R2004A
20 5 3.175 R 1 R2005B
10 4.762 R 1 R2010D
20 3.175 R 2 2R2020B
4 2.381 R 1 R2504A
5 53.175 R/L 1 4400 R(L)2505B
25 5.08 3.175 C7.C8,C10 R/L 1 R(L)2515B
10 4,762 e R 1 R2510D
10 6.350 R 1 R2510F
25 3.969 R 4 4R2525C
28 5 3.175 R 1 R2805B
6 3.175 R 1 R2806B
5 3.175 R/L 1 R(L)3205B
5.08 3.175 R/L 1 R(L)3215B
32 10 6.350 R 1 5700 R3210F
20 6.350 R 2 2R3220F
32 4.762 R 4 4R3232D
36 10 6.350 R 1 5700 R3610F
5 3.175 R 1 R4005B
10 6.350 R 1 R4010F
e 20 6.350 R 2 5400 2R4020F
40 6.350 R 4 4R4040F
50 10 6.350 R 1 5200 R5010F
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Oznaczenie: 4 R 1510 A -1500 -C7

—L Klasa doktadnosci

Dtugos¢ sruby (mm)

Srednica kulek (mm) (A: 2.381 B:3.175 C:3.969
D:4.762 F:6.35 Z:2.0)

Skok (mm)

Nominalna srednica $ruby (mm)

Kierunek gwintu (R: prawy L: lewy)

Krotnos¢ gwintu (brak oznaczenia dla gwintu jednokrotnego)

Nakretki srub rolowanych

Modele standardowe

FSIN FSIW

Modele opcjonalne (na zamoéwienie)

FSww FSVW

P e
il f‘“’. 5

FSKW

RSV SSVwW FSBW

e = i
o . o
o 5 .

Oznaczenie: LFSIN 2505 -5.6P

_L Efektywna ilo$¢ obiegow (dtugos¢ obiegu x ilos¢)
Skok

Nominalna $rednica zewnetrzna Sruby

W: éruba rolowana N:standardowy model europejski

Typ cyrkulacji kulek W: krazenie zewnetrzne zanurzeniowe (rurki wewnatrz nakretki)
V: krazenie zewnetrzne wylewne (rurki poza nakretka)

I: wewnetrzny obieg kulek

K: mechanizm przekierowania z ostonami kranncowymi

Nakretka pojedyncza

Typ nakretki (F: kotnierzowa R: bez kotnierza S: kwadratowa)
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Kierunek gwintu (R: prawy L: lewy)

85



FSWW

Q (otwér smarowy)

4-X

Otwory montazowe

Tuleja montazowa

- N
e o9
1 |7 L
H oA ¢D g6
Jednostka: mm
Rozmiar Sruby w Y Nosnosc¢ (kgf) Wymiary nakretki
w8 G
(=] N — ' g
=23 £3 z S Y N - 4 v
B Srednica| € 8 x| =2« S = o K3} OR| 4 2 c Tz
= S 235 Ee > ° =l £ 28| 5 2 L
= [} kulek s 2 = ) = c (S S @
g |2 285 X | £ | 8|3 g 551 2% | 3 i
& <935 A< < E| & a g e
A @ o
© Ca Co D L A T W H X Q kgf/um
" 4 | 2381 | 2.5x1 | 285 533 | 30 | 40 | 52 | 10 | 40 | 31 | 45 | MexiP | 9 | FSWWI204-2.5P
5 | 2.000 | 2.5¢1 | 270 350 | 26 | 40 | 47 | 10 | 37 | 30 | 45 | MéxIP | 8.2 | FSWW12052.5P
" 4 | 2381 | 3.5x1 | 500 | 1100 | 35 | 42 | 57 | 10 | 45 | 40 | 45 | MéxiP | 15 | FSWW1404-3.5P
5 3175 | 2.5x1 515 990 | 40 | 40 | 57 | 10 | 45 | 40 | 45 | MéxIP | _11__| FSWW1405-2.5P
20 5 3175 | 2.5x1 | 625 | 1450 | 44 | 41 | 67 | 10 | 55 | 52 | 55 | M6xIP | 15 | FSWW2005-2.5P
10 | 4762 | 2.5¢1 | 1100 | 2200 | 52 | 61 | 82 | 12 | 67 | 64 | 6.6 | M6xiP | 16 | FSWW20102.5P
25x1 | 720 | 1830 41 18 | FSWW2505-2.5P
- 5 3975 1 5% | 1120 | 3710 | 9 | s | 73 | M | 61 | 56 | 66 | M6XIP | 37 | FSWwW2505-5.0P
25x1 | 1720 | 3590 69 21 | FSWW2510-2.5P
10 ] 6350 | 550 | 3200 | 7170 | ©0 | o7 | 96 | 15 | 78 | 72 | 9 | M&XIP T 45 | FSWW2510-5.0P
25x1 | 1930 | 4680 69 25 | FSWW3210-2.5P
e 10 ] 6350 | 552 | 3130 | 9410 | &7 | o7 |13 | 15 | & | 78 | 9 | M&XIP | 49 | Fsww3210-5.0P
20 10 | 6350 | 2.5x2 | 3520 | 12000 | 76 | 100 | 116 | 17 | 96 | 88 | 11 | MéxiP | 59 | FSWW4010-5.0P
2.5x1 | 3900 | 15000 101 72 | FSWW5010-5.0P
=1 10 ] 6350 | 3%5%2 | 4940 | 21000 | 88 | 126 | 128 | 18 | 108 | 100 | 11 | M&XTP | o5 | Esww5010-7.0P
Uwaga:

Sztywnos¢ nakretki wymieniona w tabeli zostata wyznaczona z teoretycznej formuty deformacji elastycznej rowkéw i kulek podczas gdy obcigzenie
osiowe stanowi 30% nosnosci dynamiczne;j.

FSVW

5-X
Otwory montazowe

Q (otwdr smarowy)

Tuleja montazowa

u
G $D g6
Jednostka: mm
Rozmiar sruby w Y Nosnos¢ (kgf) Wymiary nakretki
BE =
o oY © ~ > | W
= 30 c > © © y N © .3 © v @
5 $rednica| € © % S ¥ E 2| 8 o 2 % 9 R &> e =]
s |3 53 B > | 3|2 : 5% |28 53| 2 $%
= e kulek 3o ©2 = o | 2 G = S ¢ © > o v
b5 o 289 c X% o] & | B 2 <] ©5| 2 ] ® X
& $235| &% “ < E| & A S e
wa° o
° Ca o [plcelalTt]w|lac]ulv]x Q |kgf/um
14 4 2.381 3.5x1 500 1100 25 | 42 55 10 40 19 19 21 4.5 | M6x1P 15 FSVW1404-3.5P
5 3.175 2.5x1 515 990 30 | 43 50 10 40 22 22 21 4.5 | M6x1P 11 FSVW1405-2.5P
16 5 3.175 2.5x1 550 1140 34 | 43 54 10 44 24 20 22 | 45 | Méx1P 13 FSVW1605-2.5P
20 5 3.175 2.5x1 625 1450 40 | 43 | 60 12 50 28 28 27 | 4.5 | Méx1P 15 FSVW2005-2.5P
10 4.762 2.5x1 1100 2200 40 | 60 | 67 12 53 30 30 30 6.6 | Méx1P 16 FSVW2010-2.5P
2.5x1 720 1830 45 18 FSVW2505-2.5P
»s > | 3175 1950 | 120 | 3710 |*0|eo | 7T | 12|57 | 28| 28| 32|66 MXIP | 37 | Fsvw2505-5.0p
2.5x1 1720 3590 68 21 FSVW2510-2.5P
10 | 6350 | 35x2 | 3200 | 7170 | #? | 9g | 79 | 15 | 62 | 34 | 34 | 37 | 90 | M&IP | 5 | FSvw2510-5.0P
2.5x1 1930 4680 72 25 FSVW3210-2.5P
32 10 6.350 2.5x2 3130 9410 55 101 97 18 75 39 39 44 Il M6x1P 49 FSVW3210-5.0P
40 10 6.350 3.5x2 4450 16800 | 65 | 123 | 114 | 20 90 44 44 52 14 M6x1P 81 FSVW4010-7.0P
50 10 6.350 3.5x2 4940 21000 | 80 | 125 138 | 22 110 | 52 52 62 18 M6x1P 98 FSVW5010-7.0P
Uwaga:

Sztywnos¢ nakretki wymieniona w tabeli zostata wyznaczona z teoretycznej formuty deformacji elastycznej rowkéw i kulek podczas gdy obcigzenie
osiowe stanowi 30% nosnosci dynamiczne;j.
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RSVW

Tuleja montazowa
L
,,7} %S
= | ® 6
|
] 1 O
¢Dgb
Jednostka: mm
Rozmiar sruby w Y Nosnosc¢ (kgf) Wymiary nakretki
M oG
° oY = .
=323| €3 © - w N © Y
; . o= N @ s S b N o S o &
8 . |Srednical £ 2 % EE {;}‘ = S 2 £ = €z
c S | kulek | 22 3| 52 2 2 E £ El= g 8o
° A o5 S X & & [a) < s i T <
& $908| &< 2 N5 ¢S
ne° o
° Ca Co D M T U V. |kgf/um
14 4 2.381 3.5x1 500 1100 25 42 M24x1.0P 10 19 21 15 RSVW1404-3.5P
5 3.175 2.5x1 515 990 30 43 M26x1.5P 10 22 21 11 RSVW1405-2.5P
20 5 3.175 2.5x1 625 1450 40 43 M36x1.5P 12 28 27 15 RSVW1605-2.5P
2.5x1 720 1830 48 18 RSVW2505-2.5P
s o | "7 | 250 | 1120 | 3710 | 2 | 63 M40x1.5P B 2%]32] 3 RSVW2505-5.0P
2.5x1 1720 3590 68 21 RSVW2510-2.5P
10 ] 6350 | 550 | 3200 | 7170 | ** | o8 M42x1.5P 13413 4 RSVW2510-5.0P
2.5x1 1930 4680 72 25 RSVW3210-2.5P
— 10 ] 6350 | 550 | 3130 | 9410 | > | 101 M>0x1.5p B39 |4 | 2 RSVW3210-5.0P
40 10 6.350 3.5x2 4450 16800 65 128 M60x2.0P 25 44 52 81 RSVW4010-7.0P
50 10 6.350 3.5x2 4940 21000 80 143 M75x2.0P 40 52 62 98 RSVW5010-7.0P
Uwaga:

Sztywnos¢ nakretki wymieniona w tabeli zostata wyznaczona z teoretycznej formuty deformacji elastycznej rowkéw i kulek podczas gdy obciagzenie
osiowe stanowi 30% nosnosci dynamiczne;j.

FSBW

Q (otwor smarowy)

4-X

Otwory montazowe

|
|

@4

Tuleja montazowa

H ¢ D g6
Jednostka: mm
Rozmiar sruby w Y Nosnos¢ (kgf) Wymiary nakretki
BN
o oY = :
=338 82 g S | g N LS| ¢ 2 w
S Srednica| € 8 x| 2 x R} = o o SR| a2 < €z
€ <5 235 £ > ° =) c 2 © = 3 s ol
= o kulek |23 3| =2 2 2 3 = el 28 = ) (&
& 283 &% 3 & a e ©5| 2 = & <
g n x 32 X2 ) 2 5 A c®
) .22 O g| O v N C
wa° o
° Ca Co D L A T w H X Q kgf/um
12 5 2.000 2.5x1 270 350 26 40 47 10 37 30 4.5 M6x1P 8.2 FSBW1205-2.5P
14 4 2.381 3.5x1 500 1100 31 40 50 10 40 37 4.5 M6x1P 15 FSBW1404-3.5P
5 3.175 2.5x1 515 990 32 40 50 10 40 38 4.5 M6x1P n FSBW1405-2.5P
16 5 3.175 2.5x1 570 1130 34 40 54 10 44 40 4.5 M6x1P 13 FSBW1605-2.5P
20 4 2.381 2.5x1 415 850 40 41 59 10 50 46 4.5 M6x1P 14 FSBW2004-2.5P
5 3.175 2.5x1 620 1450 40 40 59 10 50 46 4.5 M6x1P 16 FSBW2005-2.5P
25 4 2.381 2.5x1 450 980 43 41 67 10 55 50 4.5 M6x1P 17 FSBW2504-2.5P
5 3.175 2.5x1 720 1830 43 40 67 10 55 50 5.5 M6x1P 18 FSBW2505-2.5P
Uwaga:

Sztywnos¢ nakretki wymieniona w tabeli zostata wyznaczona z teoretycznej formuty deformacji elastycznej rowkow i kulek podczas gdy obcigzenie
osiowe stanowi 30% nosnosci dynamiczne;j.
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Tuleja
montazowa

ol |4Dg6 |4 %2

Jednostka: mm

Rozmiar sruby ¥ Nosnosc¢ (kgf) Wymiary nakretki
WV O <
S oy == >
. z28 58| & |g|% - 55 53| 8 2

5 Srednicalc & %| = x ) | © @ 2] O N o 3 c c <
= 5 s 35 Eg > 5| @ = 9 2 s E S g%
= [e) kulek |33 5 =2 = o | 2 S U = = o S S ¢
° v 253 £X N S O 5 O € Z 9 g
5 sgg 8= | 7 £ 3 £

e @ o

° Ca Co D|L|[A|[T|[W]|G H S X Y z Q kgf/um
14 4 2.381 4 400 890 | 26|47 | 46 | 10 | 36 - - 10 | 4.5 8 4.5 | M6x1P 18 FSIW1404-4.0P
16 5 3.175 3 570 1030 (30 (42| 49| 10 | 39 | 20 | 40 | 10 | 4.5 - - M6x1P 17 FSIW1605-3.0P
20 5 3.175 4 830 1890 |34 |53 (57 |12 | 45| 20| 40 | 12 | 55 | 95 | 55 | Méx1P 21 FSIW2005-4.0P
25 5 3.175 4 940 2420 | 40 | 53 |63.5) 12 | 51 | 22 | 44 | 15 | 55 | 95 | 55 | M8x1P 26 FSIW2505-4.0P
32 5 3.175 4 1050 | 3390 |48 |53 |735[ 12 | 60 | 30 | 60 | 15 | 6.6 " 6.5 | M8x1P 32 FSIW3205-4.0P
10 6.350 4 2510 | 5880 (54|90 | 88 | 16 | 70 | 34 | 68 | 15 9 14 8.5 | M8x1P 34 FSIW3210-4.0P
40 5 3.175 4 1180 | 4390 | 55|56 (885| 16 | 72 | 29 | 58 | 15 9 14 8.5 | M8x1P 38 FSIW4005-4.0P
10 6.350 4 2630 | 7860 [ 64 |93 [ 106 | 18 | 84 | 43 | 86 | 20 n 17.5 n M8x1P 41 FSIW4010-4.0P
50 10 6.350 4 2770 | 10290 | 74 |93 | 116 | 18 | 94 | 42 | 84 | 20 11 17.5 11 M8x1P 50 FSIW5010-4.0P
Uwaga:

Sztywnos¢ nakretki wymieniona w tabeli zostata wyznaczona z teoretycznej formuty deformacji elastycznej rowkoéw i kulek podczas gdy obcigzenie
osiowe stanowi 30% nosnosci dynamiczne;j.

FSIN

Q (otwér smarowy) 6-X 8-X L

225 Otwory Q (otw6r smarowy) Otwory —
2
montazowe montazowe Tuleja montazowa
\ \13 (J —
LT
450 |
| ,
\ / ! w
45° a W T
O~—="0
M0
H -0.1
d<40 ¢Dgb |¢D*?
Jednostka: mm
Rozmiar sruby w Y Nosnos¢ (kgf) Wymiary nakretki
98—~
So3w | ®o > R
=28 83| & |8y y 53| o| 55| B e
S Srednica | €S X | 2 x ) = o @ S N| & o 3 c c <
R ~ =35 [ 2 S =)} c 2 © 2 2 = s [Tl=]
= [} kulek d s 2 = o | 2 3 5 €| O 5 8 > g ¢
° & 288 |sx| & | & | B S ® 5 S £ 2 S £
% 3 235 | A< < £ e n g s
nwa° o
° Ca Co D L A T w H X S Q  |kgf/um
16 5 3.175 3 570 | 1030 | 28 | 42 | 48 10 | 38 | 40 | 65 | 12 | M6x1P 17 FSIN1605-3.0P
20 5 3.175 4 830 1890 36 50 58 12 47 44 6.5 12 M6x1P 21 FSIN2005-4.0P
25 3.175 4 940 2420 | 40 50 62 12 51 48 6.5 12 M6x1P 26 FSIN2505-4.0P
10 4.762 4 1560 | 3550 | 40 | 85 | 62 12 | 51 48 | 6.5 | 15 | M6x1P 27 FSIN2510-4.0P
32 5 3.175 4 1050 | 3390 | 50 | 50 | 80 12 | 65 | 62 9 12 | M6x1P 32 FSIN3205-4.0P
10 6.35 4 2510 | 5880 | 50 | 80 | 80 13 | 65 | 62 9 16 | M6x1P 34 FSIN3210-4.0P
40 5 3.175 4 1180 | 4390 | 63 54 93 15 78 70 9 12 M8x1P 38 FSIN4005-4.0P
10 6.35 4 2430 | 7860 | 63 | 82 | 93 15 78 | 70 9 15 | M8x1P Zy| FSIN4010-4.0P
50 10 6.35 4 2770 | 10290 | 75 | 88 | 110 | 18 | 93 | 85 1 16 | M8x1P 50 FSIN5010-4.0P
10 6.35 6 3920 | 15440 | 75 | 106 | 110 | 18 | 93 | 85 1 16 | M8x1P 73 FSIN5010-6.0P
Uwaga:

Sztywnos¢ nakretki wymieniona w tabeli zostata wyznaczona z teoretycznej formuty deformacji elastycznej rowkoéw i kulek podczas gdy obcigzenie
osiowe stanowi 30% nosnosci dynamiczne;j.
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SSVW

Otwér smarowy

> |

4-JxK Mé6x1P C
Otwory montazowe / E Tuleja montazowa
= |
\U_
Jednostka: mm
Rozmiar sruby Y :§ Nosnosc¢ (kgf) Wymiary nakretki
S oy =~ . . > o g € © U
o 522 52| £ (8|88 53 =388 §% 2 @
5 Srednicalc & %| = < o o 2| x N 52| 25 NG S c <
= = 235 £y > |2/l 3 2s R=25| 2838 2 %
= e kulek [ 2 = 2 = o2 5 @ ¥ = S g
5 | = £98 sx| & |8|&| 2 S5 gog| 2 25 5 £ 2
E - I I B : 5 38| §E
)
i Ca | Co |L|W|H|A]|B]|C| i E| F|l G U kgf/um
13 4 | 2381 [35x1 | 500 | 1110 [35[34[ 13 [ 22|26 [65] Max7 [ 6 | 2 | 6 18 15 SSVW1404-3.5P
5 3175 | 25x1 | 515 | 990 [35(34| 13 [ 222665 M4x7 | 6 | 2 | 6 18 11 SSVW1405-2.5P
16 5 3.175 2.5x1 590 1210 |35 (42| 16 | 22 | 32 | 6.5 M5x8 6 2 8 21 13 SSVW1605-2.5P
20 5 3.175 2.5x1 625 1450 (35 (48| 17 | 22 | 35 | 6.5 | Méx10 6 3 |9.15 22 15 SSVW2005-2.5P
10 4.762 2.5x1 | 1100 [ 2220 |58 |48 | 18 [ 35 | 35 | 11.5] M6x10 10 2 |95 25 16 SSVW2010-2.5P
25 5 3.175 2.5x1 720 1830 [ 35|60 20 | 22 | 40 | 6.5 | M8x12 7 5 195 25 18 SSVW2505-2.5P
10 6.350 | 2.5x2 | 3240 | 7170 [94 |60 | 23 | 60 | 40 | 17 M8x12 10 - 10 30 40 SSVW2510-5.0P
28 6 3.175 2.5x2 | 1380 | 4140 | 67 | 60| 22 | 40 | 40 |13.5| M8x12 8 5 10 27 39 SSVW2806-5.0P
2.5x1 2010 | 4700 | 64 45 9.5 25 SSVW3210-2.5P
32 10 6.350 552 | 3640 | 9410 | 94 70 | 26 60 50 17 M8x12 10 - 12 36 29 SSVW3210-5.0P
Uwaga:

Sztywnos¢ nakretki wymieniona w tabeli zostata wyznaczona z teoretycznej formuty deformacji elastycznej rowkéw i kulek podczas gdy obciagzenie

osiowe stanowi 30% nosnosci dynamicznej.

FSKW

Q (otwor smarowy)

N

4-X
Otwory montazowe

¢Dg6

Tuleja montazowa

Jednostka: mm

Rozmiar sruby 9 :g _ Nosnosc¢ (kgf) Wymiary nakretki
=} B —~ ] N
=38 82| & | 8| ¥ . B 2| ¥ o
S Srednica| £ 2 x| 2« N E S o SR| 52 £ c g
= S 225 Ec > 5 2 < 28| & 2 2%
£ 2 kulek |53 o &2 2 o = S = © > g ¥
e ;o S X = A [a) 4 o = N © <
9] N Eog = X A wvi = N S
& v 22 O € (©) 2 N C
wa° o
° Ca Co D L A T w H X Q kgf/um
15 10 3.175 2.8x2 1000 2570 34 44 57 10 45 40 5.5 Méx1P 26 FSKW1510-5.6P
16 16 3.175 1.8x1 330 640 32 38 53 10 42 38 4.5 | Méx1P 9 FSKW1616-1.8P
20 20 3.175 1.8x2 780 2280 39 52 62 10 50 46 5.5 M6x1P 21 FSKW2020-3.6P
1.8x2 1230 3570 27 FSKW2525-3.6P
25 25 3.969 1.8x4 2230 7140 47 62 74 12 60 56 6.6 | M6x1P 52 FSKW2525-7.2P
1.8x2 1760 5500 33 FSKW3232-3.6P
32 | 32 | 4762 | 184 | 3200 | 11000 | 8 | 78 |92 | 15 | /4 68 ) 9 | MeIP T o5 | Eskw32327.2p
1.8x2 2870 9170 42 FSKW4040-3.6P
40 40 6.350 1.8x4 5220 18340 73 95 114 17 93 84 1" M6x1P 81 FSKW4040-7.2P
Uwaga:

Sztywnos¢ nakretki wymieniona w tabeli zostata wyznaczona z teoretycznej formuty deformacji elastycznej rowkow i kulek podczas gdy obcigzenie

osiowe stanowi 30% nos$nosci dynamiczne;j.
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ARCHIMEDES Sp. z 0. 0.

ul. Polna 133, 87-100 Torun

tel. + 48 (56) 657 73 00, fax + 48 (56) 653 94 55

info@archimedes.pl; www.archimedes.pl

Kapitat Zatozycielski :150 000,00 pln, NIP 879-228-16-21, REGON 871554480

Sad Rejonowy w Toruniu, VIl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Saqdowego, Numer KRS 26946
Bank BPH Spotka Akcyjna oddziat w Toruniu, nr konta: 30 1060 00760000 3210 0016 1026



